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 แผนการจัดการเรียนรู้ที่ 1 หน่วยที่ 1 
ชื่อวิชา งานฝึกฝีมือ 1  รหัส 20100–1002  เวลาเรียนรวม  108 คาบ 
ชื่อหน่วย เครื่องมือทั่วไปและเครื่องมอืกลเบื้องต้น สอนสัปดาห์ที่ 1/18 

ชื่อเรื่อง เครื่องมือทั่วไปและเครื่องมือกลเบื้องต้น จ านวน  6  คาบ 
 

หัวข้อเร่ือง 
   1.1  เครื่องมือทั่วไป 
   1.2  เครื่องมือกลเบื้องต้น 
  แบบฝึกหัดหน่วยที่ 1 

ใบงานที่ 1 งานตะไบปรับผิว 

 

สาระส าคัญ/แนวคิดส าคัญ 
 เคร่ืองมือทั่วไปและเคร่ืองมือกลเบื้องต้น เป็นเคร่ืองมือพื้นฐานส าคัญ ที่นักเรียนต้องเรียนรู้และ
เข้าใจถึงลักษณะและวิธีการใช้ให้ถูกต้อง ดังนั้นจึงจ าเป็นต้องปรับพื้นความรู้ ความเข้าใจให้เป็นไปในแนว
เดียวกัน และถูกต้องตามหลักการ เพื่อเพิ่มอายุการใช้งานของเครื่องมือเครื่องจักร 
 

สมรรถนะ 
 1. แสดงความรู้เกี่ยวกับเครื่องมือทั่วไปและเครื่องมือกลเบื้องต้น 
 2. ตะไบปรับผิวงานตามแบบ 
 

จุดประส งค์การปฏิบัติ 
- ด้านความรู้ 

 1. อธิบายวิธีการใช้เครื่องมือต่าง ๆ  2. บอกประโยชน์ของเครื่องกลึง 
 3. บอกชนิดของเครื่องกลึง 4.  อธิบายหน้าที่และส่วนประกอบของเครื่องกลงึ 
 5. บอกขั้นตอนการใช้เครื่องกลึงและการบ ารุงรักษาเครื่องกลึง 
 - ด้านทักษะ 

1.  เตรียมช้ินงานตะไบ 2.  ตะไบปรับผิวงาน 
3.  บ ารุงรักษาตะไบ 4. ใช้ตะไบได้ถูกตอ้งและปลอดภัย 
5.  ตรวจสอบผิวงานและความฉาก 6. ท าความสะอาดบริเวณพื้นที่ปฏิบัติงาน 

 - ด้านคุณธรรม จริยธรรม/บูรณาการเศรษฐกิจพอเพียง 
       ตรงต่อเวลา มีวินัย มีความรับผิดชอบ ละเอียดรอบคอบ สนใจใฝ่รู้  มีความซื่อสัตย์ มีเหตุผล 
ประหยัด และปฏิบัติตนในแนวทางที่ดี 
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สื่อและแหล่งการเรียนรู้ 

 1.  หนังสืองานฝึกฝีมือ 1 รหัส 2100-1003 หน่วยที่ 1 
 2.  แบบประเมินผลการเรียนรู้และแบบประเมินพฤติกรรม หน่วยที่ 1 
 3. ใบงานที่ 1/เครื่องมือ วัสดุอุปกรณ์ในการปฏิบัติงาน 
 4. ห้องสมุดวิทยาลัย ศูนย์วิทยบริการ ห้อง Internet 
 

เน้ือหาสาระ 
  1.1  เครื่องมือทั่วไป 
   1.1.1 ไขควง (Screwdrivers) 
    ไขควงปากแบนหรือไขควงธรรมดา (Common Screwdrivers) ไขควงปากแฉก (Phillips 
Head Screwdriver) ไขควงหัวคลัตซ์ (Clutch Head Screwdriver) ไขควงออฟเสท (Offset Screwdriver)      
ไขควงสตาร์ตติง (Starting Screwdriver) 
   1.1.2 ค้อน (Hammers) 
    1. ค้อนหัวแข็ง (Hard Hammers) 
     ค้อนหัวกลม (Ball Peen Hammer) ค้อนหัวตรง (Straight Peen Hammer) ค้อนหัว
ขวาง (Cross Peen Hammer) ค้อนตีเหล็ก ค้อนเดินสายไฟ (Electrician Hammer) ค้อนช่างไม้หรือค้อนหัว
แพะ (Claw Hammer) ค้อนขนาดใหญ่หรือค้อนพะเนิน (Heavy Hammer) 
    2. ค้อนหัวอ่อน (Soft Hammer) 
     ค้อนทองเหลือง (Brass Hammer) ค้อนพลาสติก (Plastic Hammer) ค้อนยาง (Rubber 
Hammer) ค้อนไม้ (Wood Mallet) 
  1.1.3 คีม (Pliers) 
    คีมเลื่อน คมีตัด คีมตัดข้าง คีมปากจ้ิงจก คีมล็อก คีมถอดแหวนลอ็ก 
  1.1.4 ประแจ (Wrenches) 
   ประแจปากตาย ประแจเลื่อน ประแจแหวน ประแจจับท่อ ประแจกระบอก ประแจแอล 
ประแจขอ 
   1.1.5 กรรไกร (Snips) 
    แบบใบมีดตัดตรง แบบใบมีดตัดผสม  
   1.1.6 ปากกาจับงาน (Bench Vises) 
  1.2  เครื่องมือกลเบื้องต้น 
  1.2.1 เครื่องกลึง (Lathe Machines) 
  1.2.2 ชนิดของเครื่องกลึง 
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 1.2.3 ขนาดของเครื่องกลึง 
 1.2.4 หน้าที่และส่วนประกอบของเครื่องกลึง 
 1.2.5 การบ ารุงรักษาเครื่องกลึง 
 1.2.6 ความปลอดภัยในการใช้เครื่องกลึง 
 1.2.7 ประโยชน์ของเครื่องกลึง 
  1.2.8 การใช้เครื่องกลึง  

 

กิจกรรมการเรียนรู้ (สัปดาห์ที่ 1 คาบที่ 1–6/108) 
 ขั้นเตรียม 
  1. ครูขานช่ือผู้เรียน 
  2. ครแูนะน ารายวิชา วิธีการเรียนการสอน การวัดผลและประเมินผล 
          ขั้นน าเข้าสู่บทเรียน 
 3.  ครูให้นักเรียนทดสอบก่อนเรียน หน่วยที่ 1 

 4.  ครตูั้งค าถามเพื่อน าเข้าสู่บทเรียนเร่ือง เครื่องมือทั่วไป 
 5.  นักเรียนตอบค าถามที่ครูถาม 
 ขั้นเรียนรู้ 
 6.  ครูอธิบาย ถาม-ตอบเนื้อหาเกี่ยวกับเครื่องมือทั่วไปและเครื่องมือกลเบื้องต้น 
 7.  นักเรียนจดบันทึกสาระส าคัญที่ครูอธิบาย  
 8.  ครูให้นักเรียนท าแบบฝึกหัดหน่วยที่ 1  
 9.  ครสูาธิตการตะไบและให้นักเรียนปฏิบัติงานตามใบงานที่ 1  
 ขั้นสรุป 
 10. ครูสรุปเนื้อหาสาระส าคัญในบทเรียนให้นักเรียนตระหนักถึงความส าคัญ ปัญหาที่เกิดขึ้น 
และแนวทางการแก้ไขปัญหาทั้งทฤษฎีและปฏิบัติ 
 11. ครูให้นักเรียนทดสอบหลังเรียนหน่วยที่ 1 
 

การวัดผลและประเมินผล 
          ก่อนเรียน      1) ใช้สมุดบันทึกเวลาเรียนฯ ขานชื่อผู้เรียนและตรวจการตรงต่อเวลา 
                                2) ใช้แบบสังเกตความพร้อมในการเรียน ประเมินความพร้อม เช่น มีหนังสือ สมุด  
                                     ปากกา การแต่งกาย เป็นต้น 
          ขณะเรียน      1)  ใช้แบบสังเกตพฤติกรรม สังเกตการตอบค าถาม ความสนใจใฝ่รู้ ความรับผิดชอบ  
                                     ต่อการปฏิบัติงาน  
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          หลังเรียน       1) ภาคทฤษฎี  แบบประเมินผลหลังการเรียนรู้ผ่านเกณฑ์การประเมิน 50% 
                                2) ภาคปฏิบัติ  ประเมินการฝึกปฏิบัติตามใบงานที่ 1 ส่งงานตามข้อก าหนด 
 

งานที่มอบหมาย 
             ตรวจสอบ/จัดท าแบบฝึกหัดหน่วยที่ 1 และใบงานที่ 1 ให้เสร็จสมบูรณ์ ส่งในคร้ังต่อไป 
 

ผลงาน/ช้ินงาน/ความส าเร็จของผู้เรียน 
 1.  ผลการปฏิบัติตามใบงานที่ 1 งานตะไบปรับผิว 
 2.  ผลจากการท าแบบฝึกหัดหน่วยที่ 1 
 3.  ผลจากการทดสอบหลังเรียนหน่วยที่ 1 
 

เอกสารอ้างอิง 
 

 ประสาน  คงจันทร.์ (2556). งานฝึกฝีมือ 1. นนทบุรี: ศูนย์หนังสือเมืองไทย. 
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ชื่อวิชา งานฝึกฝีมือ 1  รหัส 20100–1002  เวลาเรียนรวม  108 คาบ 
ชื่อหน่วย เครื่องมือวัดและเครื่องมือตรวจสอบ 

สอนสัปดาห์ที่ 2/18 

ชื่อเรื่อง เครื่องมือวัดและเครื่องมอืตรวจสอบ จ านวน  6  คาบ 
 

หัวข้อเร่ือง 
 2.1 ความหมายของงานวัด 
 2.2 หน่วยการวัด 
 2.3 เครื่องมือวัด 
 2.4 ความหมายของงานตรวจสอบ 
 2.5 เครื่องมือตรวจสอบ 
  แบบฝึกหัดหน่วยที่ 2 

ใบงานที่ 2 งานตะไบปรับขนาด 

 

สาระส าคัญ/แนวคิดส าคัญ 
 การวัดและตรวจสอบขนาดของงานที่ถูกต้อง จะท าให้งานมีคุณภาพ ดังนั้นผู้ปฏิบัติงานจึงจ าเป็น

อย่างย่ิงที่จะต้องรู้จักวิธีการใช้และการอ่านเครื่องมือวัดให้ถูกต้อง ส าหรับค่าความหยาบหรือความละเอียดที่
ได้จากการวัดนั้นขึ้นอยู่กับการเลือกใช้ชนิดของเคร่ืองมือวัด ผู้ปฏิบัติงานจะต้องพิจารณาเลือกใช้เคร่ืองมือวัดให้
ถูกต้องกับความละเอียดของช้ินงาน 
 

สมรรถนะ 
 1. แสดงความรู้เกี่ยวกับเครื่องมือวัดและเครื่องมือตรวจสอบ 
 2. ตะไบปรับขนาดชิ้นงานตามแบบ 
 

จุดประสงค์การปฏิบัติ 
- ด้านความรู้ 

 1. อธิบายความหมายของงานวัด 
 2. เปรียบเทียบหน่วยการวัดระหว่างระบบเมตริกกับระบบอังกฤษ 
 3. อธิบายขั้นตอนการใช้เครื่องมืองานวัดและเครื่องมือตรวจสอบอย่างถูกต้องและปลอดภัย 
 4. อธิบายความหมายของงานตรวจสอบ 
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 - ด้านทักษะ 

 1. ตะไบปรับขนาดช้ินงาน 
 2. ตรวจสอบผิวงาน ความฉาก และขนาด ตามแบบที่ก าหนด 
 3. ท าความสะอาดบริเวณพื้นที่ปฏิบัติงานให้สะอาดและเรียบร้อย 

 - ด้านคุณธรรม จริยธรรม/บูรณาการเศรษฐกิจพอเพียง 
       ตรงต่อเวลา มีวินัย มีความรับผิดชอบ ละเอียดรอบคอบ สนใจใฝ่รู้  มีความซื่อสัตย์ มีเหตุผล 
ประหยัด และปฏิบัติตนในแนวทางที่ดี 
 

สื่อและแหล่งการเรียนรู้ 

 1.  หนังสืองานฝึกฝีมือ 1 รหัส 2100-1003 หน่วยที่ 2 
 2.  แบบประเมินผลการเรียนรู้และแบบประเมินพฤติกรรม หน่วยที่ 2 
 3. ใบงานที่ 1/เครื่องมือ วัสดุอุปกรณ์ในการปฏิบัติงาน 
 4. ห้องสมุดวิทยาลัย ศูนย์วิทยบริการ ห้อง Internet 
 

เน้ือหาสาระ 
 2.1 ความหมายของงานวัด 
  งานวัด หมายถึง การวัดความกว้าง ความยาว และความหนาของช้ินงาน โดยต าแหน่งที่วัดขนาด
สามารถอ่านค่าเป็นหน่วยวัดในระบบต่าง ๆ ได้ 
 2.2 หน่วยการวัด 
  2.2.1 ระบบเมตริก 
  2.2.2 ระบบอังกฤษ 
 2.3 เครื่องมือวัด 
  2.3.1 บรรทัดเหล็ก (Steel Rule) 
  2.3.2 บรรทัดวัดมุม 
  2.3.3 เวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ (Vernier Calipers)  
  2.3.4 เวอร์เนียร์ดิจิตอล (Digital Vernier Calipers) 
  2.3.5 เวอร์เนียร์ไฮเกจ (Vernier High Gauge) 
  2.3.6 ไมโครมิเตอร์ (Micrometer) 
 2.4 ความหมายของงานตรวจสอบ 
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  งานตรวจสอบ หมายถึง การตรวจสอบความเรียบของผิวช้ินงาน ความฉากของช้ินงาน ขนาดความ
โตของช้ินงาน ลักษณะต าแหน่งที่ตรวจสอบท าให้สามารถทราบขนาดของช้ินงานและมีผิวเรียบ ได้ฉาก ขนาด
เล็กหรือขนาดโตเกินไป ไม่มีหน่วยระบบในการวัดค่า 
 2.5 เครื่องมือตรวจสอบ 
  2.5.1 ฉาก 
   2.5.2 บรรทัดเส้นผม 
  2.5.3 เกจวัดต่าง ๆ  
  2.5.4 ข้อควรระวังและความปลอดภัยในการใช้เคร่ืองมือวัดและตรวจสอบ 
 

กิจกรรมการเรียนรู้ (สัปดาห์ที่ 2 คาบที่ 7–12/108) 
 ขั้นเตรียม 
  1. ครูขานช่ือผู้เรียน 
  2. ครูทบทวน ให้ข้อมูลย้อนกลับเกี่ยวกับเครื่องมอื การใช้ การบ ารงุรักษาและการปฏิบัติ
เกี่ยวกับการตะไบช้ินงาน 
          ขั้นน าเข้าสู่บทเรียน 
 3.  ครูให้นักเรียนทดสอบก่อนเรียน หน่วยที่ 2 

 4.  ครตูั้งค าถามเพื่อน าเข้าสู่บทเรียนเร่ือง เครื่องมือวัดและเครื่องมือตรวจสอบ 
 5.  นักเรียนตอบค าถามที่ครูถาม 
 ขั้นเรียนรู้ 
 6.  ครูอธิบาย ถาม-ตอบเนื้อหาเกี่ยวกับเครื่องมือวัดและเครื่องมือตรวจสอบ 
 7.  นักเรียนจดบันทึกสาระส าคัญที่ครูอธิบาย  
 8.  ครูให้นักเรียนท าแบบฝึกหัดหน่วยที่ 2  
 9.  ครสูาธิตการวัดเพื่อปรับขนาดและให้นักเรียนปฏิบัติงานตามใบงานที่ 2  
      (หากผลการปฏิบัติตามใบงานที่ 1 ยังไม่เรียบร้อย ให้นักเรียนปฏิบัติอย่างต่อเนื่องต่อไป) 
 ขั้นสรุป 
 10. ครูสรุปเนื้อหาสาระส าคัญในบทเรียนให้นักเรียนตระหนักถึงความส าคัญ ปัญหาที่เกิดขึ้น 
และแนวทางการแก้ไขปัญหาทั้งทฤษฎีและปฏิบัติ 
 11. ครูให้นักเรียนทดสอบหลังเรียนหน่วยที่ 2 
 

การวัดผลและประเมินผล 
          ก่อนเรียน      1) ใช้สมุดบันทึกเวลาเรียนฯ ขานชื่อผู้เรียนและตรวจการตรงต่อเวลา 
                                2) ใช้แบบสังเกตความพร้อมในการเรียน ประเมินความพร้อม เช่น มีเครื่องมือ หนังสือ  
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             สมุด ปากกา การแต่งกาย เป็นต้น 
                                      
 
          ขณะเรียน      1)  ใช้แบบสังเกตพฤติกรรม สังเกตการตอบค าถาม ความสนใจใฝ่รู้ ความรับผิดชอบ  
                                     ต่อการปฏิบัติงาน  
          หลังเรียน       1) ภาคทฤษฎี  แบบประเมินผลหลังการเรียนรู้ผ่านเกณฑ์การประเมิน 50% 
                                2) ภาคปฏิบัติ  ประเมินการฝึกปฏิบัติตามใบงานที่ 2 ส่งงานตามข้อก าหนด 
 

งานที่มอบหมาย 
             ตรวจสอบ/จัดท าแบบฝึกหัดหน่วยที่ 2 และใบงานที่ 2 ให้เสร็จสมบูรณ์ ส่งในคร้ังต่อไป 
 

ผลงาน/ช้ินงาน/ความส าเร็จของผู้เรียน 
 1.  ผลการปฏิบัติตามใบงานที่ 2 งานตะไบปรับผิว 
 2.  ผลจากการท าแบบฝึกหัดหน่วยที่ 2 
 3.  ผลจากการทดสอบหลังเรียนหน่วยที่ 2 
 

เอกสารอ้างอิง 
 

 ประสาน  คงจันทร.์ (2556). งานฝึกฝีมือ 1. นนทบุรี: ศูนย์หนังสือเมืองไทย. 
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 แผนการจัดการเรียนรู้ที่ 3 หน่วยที่ 3 
ชื่อวิชา งานฝึกฝีมือ 1  รหัส 20100–1002  เวลาเรียนรวม  108 คาบ 
ชื่อหน่วย สิ่งแวดล้อมและความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน สอนสัปดาห์ที่ 3/18 

ชื่อเรื่อง สิ่งแวดล้อมและความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน จ านวน  6  คาบ 
 

หัวข้อเร่ือง 
 3.1 สิ่งแวดล้อมในการปฏิบัติงาน 
 3.2 ความหมายของความปลอดภัยและอุบัติเหตุ 
 3.3 สาเหตุของการเกดิอุบัติเหตุ 
 3.4 ผลกระทบที่เกิดจากอุบัติเหตุ 
 3.5 ประโยชน์ของความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน 
 3.6 การป้องกันอุบัติเหต ุ
 3.7 เครื่องหมายและสัญลักษณ์ความปลอดภัย 
 3.8 ความปลอดภัยในโรงงาน  
 3.9 ความปลอดภัยในการใช้เครื่องจักร 

แบบฝึกหัดหน่วยที่ 3 
ใบงานที่ 3 งานร่างแบบ 

 

สาระส าคัญ/แนวคิดส าคัญ 
 อันตรายที่เกิดจากการปฏิบัติงาน มีสาเหตุมาจากหลายด้านด้วยกันทั้งจากเคร่ืองมือ อุปกรณ์ จาก
สภาพแวดล้อม และจากตัวผู้ปฏิบัติงานเอง แต่อันตรายที่เกิดขึ้นนั้นสามารถป้องกันได้ โดยศึกษาในเร่ือง
ความปลอดภัยในการปฏิบัติงานและมีมาตรการป้องกันให้ผู้ปฏิบัติงาน ปฏิบัติตามกฎของความปลอดภัย
อย่างเคร่งครัด ซึ่งบางคร้ังผู้ปฏิบัติงานประมาท ไม่มีการเตรียมการป้องกัน ดังนั้นการปฏิบัติงานอย่าง
ระมัดระวังและมีความเข้าใจจะช่วยลดอุบัติเหตุและลดความรุนแรงที่เกิดขึ้นได้  
 

สมรรถนะ 
 1. แสดงความรู้เกี่ยวกับสิ่งแวดล้อมและความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน 
 2. วัดและร่างแบบช้ินงานตามแบบงาน 
 

จุดประสงค์การปฏิบัติ 
- ด้านความรู้ 

 1. บอกวิธีการป้องกันอันตรายจากการใช้เครื่องมือทั่วไป 
 2. บอกความปลอดภัยทั่วไปที่เกิดจากการใช้เครื่องมือทั่วไป 
 3. บอกลกัษณะเครื่องมือและอุปกรณ์ความปลอดภัยแต่ละชนิด 
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 4. บอกรูปแบบของสัญลักษณ์ความปลอดภัย 
 - ด้านทักษะ 

1. เตรียมเครื่องมือร่างแบบและน าศูนย์ 
2. ร่างแบบและน าศูนย์ 
3. บ ารุงรักษาตะไบ 
4. ใช้ตะไบได้ถูกตอ้งและปลอดภัย 
5. ใช้เคร่ืองมือร่างแบบได้ถูกต้องและปลอดภัย 

 6. ท าความสะอาดบริเวณพื้นที่ปฏิบัติงาน 
 - ด้านคุณธรรม จริยธรรม/บูรณาการเศรษฐกิจพอเพียง 
       ตรงต่อเวลา มีวินัย มีความรับผิดชอบ ละเอียดรอบคอบ สนใจใฝ่รู้  มีความซื่อสัตย์ มีเหตุผล 
ประหยัด และปฏิบัติตนในแนวทางที่ดี 
 

สื่อและแหล่งการเรียนรู้ 

 1.  หนังสืองานฝึกฝีมือ 1 รหัส 2100-1003 หน่วยที่ 3 
 2.  แบบประเมินผลการเรียนรู้และแบบประเมินพฤติกรรม หน่วยที่ 3 
 3. ใบงานที่ 3/เครื่องมือ วัสดุอุปกรณ์ในการปฏิบัติงาน 
 4. ห้องสมุดวิทยาลัย ศูนย์วิทยบริการ ห้อง Internet 
 

เน้ือหาสาระ 
 3.1 สิ่งแวดล้อมในการปฏิบัติงาน 
  3.1.1 ความหมายของส่ิงแวดล้อมในการปฏิบัติงาน 
   สิ่งแวดล้อมในการปฏิบัติงาน หมายถึง สิ่งต่าง ๆ ที่อยู่รอบตัวผู้ปฏิบัติงาน เช่น เคร่ืองจักร 
ความเป็นระเบียบของโรงงาน การจัดสภาพงาน เป็นต้น 
  3.1.2 การควบคุมสิ่งแวดล้อมในการปฏิบัติงาน 
   1. ควบคุมแหล่งที่เป็นอันตรายต่อการปฏิบัติงาน 
   2. ควบคุมสิ่งแวดล้อมที่เป็นอันตราย 
 3.2 ความหมายของความปลอดภัยและอุบัติเหตุ 
  3.2.1 ความปลอดภัย (Safety) คือ การพ้นจากเหตุอันตรายหรือการปราศจากภัยใด ๆ ที่จะส่งผล
ให้เกิดการบาดเจ็บ สูญเสียชีวิต และทรัพย์สิน 
  3.2.2 อุบัติเหตุ (Accident) คือ เหตุการณ์ที่เกิดขึ้น โดยไม่มีใครคาดคิดมาก่อน โดยไม่ได้ตั้งใจ  
ซึ่งท าให้เกิดการบาดเจ็บ สูญเสียชีวิต สูญเสียทรัพย์สิน หรือส่งผลเสียหายต่อสังคม 
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 3.3 สาเหตุของการเกิดอุบัติเหตุ 
   1. การใช้เครื่องมือ เครื่องจักร หรืออุปกรณ์ต่าง ๆ ควรได้รับอนุญาตก่อนทุกครั้ง 
   2. ความประมาท เลินเล่อ ขาดความตั้งใจในการท างาน 
   3. ขาดทักษะและความช านาญในการปฏิบัติงาน 
   4. สภาพร่างกายไม่มีความพร้อม 
   5. ไม่ใส่ใจต่อค าเตือนต่าง ๆ  
  ฯลฯ 
 3.4 ผลกระทบที่เกิดจากอุบัติเหตุ 
   1. ผู้ประสบอุบัติเหตุและครอบครัวเป็นผู้ได้รับผลกระทบโดยตรง เกิดการสูญเสียเกี่ยวกับค่า
รักษาพยาบาล ค่าเงินทดแทน ค่าท าศพ และค่าใช้จ่ายอื่น ๆ อีกมากมาย 
   2. เพื่อนร่วมงานตื่นตระหนกและเสียขวัญก าลังใจในการท างาน 
   3. เจ้าของธุรกิจหรือผู้ประกอบการ ต้องสูญเสียค่าใช้จ่ายในการซ่อมแซมเคร่ืองจักรเคร่ืองมือ 
อุปกรณ์ ที่ได้รับความเสียหาย 
  ฯลฯ 
 3.5 ประโยชน์ของความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน 
   1. ลดค่าใช้จ่ายในการซ่อมแซม เครื่องมือ เครื่องจักร อุปกรณ์ ที่ได้รับความเสียหาย และเป็นการ
ประหยัดค่ารักษาพยาบาล ค่าเงินเข้ากองทุนทดแทน ซึ่งค่าใช้จ่ายเหล่านี้  เป็นส่วนหนึ่งของต้นทุน  
ในการผลิตสินค้า 
   2. ผลผลิตเพิ่มขึ้น ซึ่งเกิดจากความมั่นใจและขยันในการท างานด้วยความรับผิดชอบสูงท าให้
ผลผลิตโดยรวมเพิ่มสูงขึ้นทั้งในเชิงปริมาณและคุณภาพ 
  ฯลฯ 
 3.6 การป้องกันอุบัติเหต ุ
   1. วางแผนจัดอบรมการป้องกันอันตรายจากการใช้เคร่ืองมือ เคร่ืองจักร อุปกรณ์ ในการ
ปฏิบัติงานให้พนักงานหรือบุคคลที่เกี่ยวข้อง 

  2. วางแผนในการติดตั้งอุปกรณ์ที่ใช้ในการป้องกันอุบัติภัย ให้มีจ านวนมากพอในการใช้งาน 
    3. กระตุ้นให้ทุกคนตระหนักในความปลอดภัยและปฏิบัติตามบทบาทและหน้าที่ของตนเอง 
    ฯลฯ 
 3.7 เครื่องหมายและสัญลักษณ์ความปลอดภัย 
  3.7.1 เครื่องหมาย 
  1. เครื่องหมายห้าม 
  2. เครือ่งหมายบังคับ 
  3. เครื่องหมายเตือน 
  4. เครื่องหมายสารนิเทศเกี่ยวกับภาวะปลอดภัย 
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  3.7.2 สัญลักษณ์ความปลอดภัย 
 3.8 ความปลอดภัยในโรงงาน  
 1.  บ ารุงรักษาเครื่องมือ เครื่องจักร และอุปกรณ์ ให้มีสภาพพร้อมที่จะใช้งาน 
 2.  สวมแว่นนิรภัยเพื่อป้องกันอันตรายจากงานเจียระไน และอุบัติเหตุที่อาจเกิดขึ้นกับดวงตา 
 3.  จัดโรงงานให้เป็นระเบียบ ไม่รกรุงรัง เพื่อป้องกันอุบัติเหตุ 
 4.  เก็บและตรวจสอบเครื่องมือเข้าที่ให้เรียบร้อยเมื่อเลิกใช้งาน 
  ฯลฯ 
 3.9 ความปลอดภัยในการใช้เครื่องจักร 
   1. มีการแนะน าในการใช้เครื่องจักรให้เหมาะสมกับงาน 
   2. มีการแนะน าให้รู้จักการซ่อมบ ารุงเครื่องจักรให้อยู่ในสภาพดี 
  ฯลฯ 
 

กิจกรรมการเรียนรู้ (สัปดาห์ที่ 3 คาบที่ 13–18/108) 
 ขั้นเตรียม 
  1. ครูขานช่ือผู้เรียน 
  2. ครูทบทวน ให้ข้อมูลย้อนกลับเกี่ยวกับเครื่องมอื การใช้ การบ ารุงรักษาและการปฏิบัติ
เกี่ยวกับการวัดขนาดช้ินงาน  
          ขั้นน าเข้าสู่บทเรียน 
 3.  ครูให้นักเรียนทดสอบก่อนเรียน หน่วยที่ 3 

 4.  ครูตั้งค าถามเพื่อน าเข้าสู่บทเรียนเร่ือง สิ่งแวดล้อมและความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน 
(โดยมุ่งเน้นสิ่งที่เป็นอยู่ในแผนกวิชาและสิ่งที่ควรแก้ไขเพื่อความปลอดภัย)  
 5.  นักเรียนตอบค าถามที่ครูถาม 
 ขั้นเรียนรู้ 
 6.  ครูอธิบาย ถาม-ตอบเนื้อหาเกี่ยวกับสิ่งแวดล้อมและความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน 
 7.  นักเรียนจดบันทึกสาระส าคัญที่ครูอธิบาย  
 8.  ครูให้นักเรียนท าแบบฝึกหัดหน่วยที่ 3  
 9.  ครสูาธิตการร่างแบบลงบนช้ินงานและให้นักเรียนปฏิบัติงานตามใบงานที่ 3  
      (หากผลการปฏิบัติตามใบงานที่ 1-2 ยังไม่เรียบร้อย ให้นักเรียนปฏิบัติอย่างต่อเนื่องต่อไป) 
 ขั้นสรุป 
 10. ครูสรุปเนื้อหาสาระส าคัญในบทเรียนให้นักเรียนตระหนักถึงความส าคัญ ปัญหาที่เกิดขึ้น 
และแนวทางการแก้ไขปัญหาทั้งทฤษฎีและปฏิบัติ 
 11. ครูให้นักเรียนทดสอบหลังเรียนหน่วยที่ 3 
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การวัดผลและประเมินผล 
          ก่อนเรียน      1) ใช้สมุดบันทึกเวลาเรียนฯ ขานชื่อผู้เรียนและตรวจการตรงต่อเวลา 
                                2) ใช้แบบสังเกตความพร้อมในการเรียน ประเมินความพร้อม เช่น มีเครื่องมือ หนังสือ  
             สมุด ปากกา การแต่งกาย เป็นต้น 
          ขณะเรียน      1)  ใช้แบบสังเกตพฤติกรรม สังเกตการตอบค าถาม ความสนใจใฝ่รู้ ความรับผิดชอบ  
                                     ต่อการปฏิบัติงาน  
          หลังเรียน       1) ภาคทฤษฎี  แบบประเมินผลหลังการเรียนรู้ผ่านเกณฑ์การประเมิน 50% 
                                2) ภาคปฏิบัติ  ประเมินการฝึกปฏิบัติตามใบงานที่ 3 ส่งงานตามข้อก าหนด 
 

งานที่มอบหมาย 
             ตรวจสอบ/จัดท าแบบฝึกหัดหน่วยที่ 3 และใบงานที่ 3 ให้เสร็จสมบูรณ์ ส่งในคร้ังต่อไป 
 

ผลงาน/ช้ินงาน/ความส าเร็จของผู้เรียน 
 1.  ผลการปฏิบัติตามใบงานที่ 3 งานร่างแบบ 
 2.  ผลจากการท าแบบฝึกหัดหน่วยที่ 3 
 3.  ผลจากการทดสอบหลังเรียนหน่วยที่ 3 
 

เอกสารอ้างอิง 
 

 ประสาน  คงจันทร.์ (2556). งานฝึกฝีมือ 1. นนทบุรี: ศูนย์หนังสือเมืองไทย. 
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ชื่อวิชา งานฝึกฝีมือ 1  รหัส 20100–1002  เวลาเรียนรวม  108 คาบ 
ชื่อหน่วย งานตะไบ 

สอนสัปดาห์ที่ 4/18 

ชื่อเรื่อง งานตะไบ จ านวน  6  คาบ 
 

หัวข้อเร่ือง 
 4.1 ตะไบและชนิดของตะไบ 
  4.2 ชนิดของคมตะไบ 
  4.3 หลักของการตะไบ 
  4.4 ท่าตะไบ 
  4.5 การก าหนดความถี่–หยาบของตะไบ 
  4.6 ข้อควรระวังในการตะไบและบ ารุงรักษา 
  แบบฝึกหัดหน่วยที่ 4  

ใบงานที่ 4 งานลับคมตัดดอกสว่าน 
 

สาระส าคัญ/แนวคิดส าคัญ 
 งานตะไบเป็นงานขั้นพื้นฐาน ซึ่งนักเรียนที่เร่ิมเรียนช่างอุตสาหกรรมทุกคนจะต้องเรียนรู้และ  
ให้ความส าคัญ ถึงแม้ในปัจจุบันจะมีเคร่ืองจักรที่ทันสมัย ในการท าให้ผิวเรียบแต่ก็ยังมี ความจ าเป็นต้องใช้
ตะไบในการท างานเป็นประจ า ตะไบเป็นเคร่ืองมือใช้ส าหรับลดขนาดของช้ินงาน ตกแต่งผิวงานให้เรียบเพื่อ
งานประกอบช้ินส่วนเข้าด้วยกัน ซึ่งการตัดเฉือนของตะไบจะอาศัยคมตัดที่เรียกว่าฟันตะไบ ในการ
ปฏิบัติงานแต่ละครั้งความปลอดภัยเป็นสิ่งส าคัญที่สุดส าหรับช่างทุกคน 
 

สมรรถนะ 
 1. แสดงความรู้เกี่ยวกับงานตะไบ 
 2. ลับคมตัดดอกสว่าน 
 

จุดประสงค์การปฏิบัติ 
- ด้านความรู้ 

 1. บอกวิธีการป้องกันอันตรายจากการใช้เครื่องมือ 
  2. อธิบายลักษณะตะไบและชนิดของตะไบ 
  3. บอกชนิดของคมตะไบ 
  4. อธิบายหลักการท างานของตะไบ 
  5. อธิบายท่าทางการยืนตะไบ 
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  6. บอกวิธีการก าหนดความถี่ หยาบของตะไบ 
  7. อธิบายขั้นตอนการใช้ตะไบและบ ารุงรักษาตะไบอย่างถูกตอ้งและปลอดภัย 
 - ด้านทักษะ 

1. ใช้เครื่องเจียระไนได้ถกูต้องและปลอดภัย 
 2. ลับดอกสว่าน 

 3. ตรวจสอบมุมดอกสว่าน 
4. ท าความสะอาดบริเวณพื้นที่ปฏิบัติงาน 

 6. ท าความสะอาดบริเวณพื้นที่ปฏิบัติงาน 
 - ด้านคุณธรรม จริยธรรม/บูรณาการเศรษฐกิจพอเพียง 
       ตรงต่อเวลา มีวินัย มีความรับผิดชอบ ละเอียดรอบคอบ สนใจใฝ่รู้  มีความซื่อสัตย์ มีเหตุผล 
ประหยัด และปฏิบัติตนในแนวทางที่ดี 
 

สื่อและแหล่งการเรียนรู้ 

 1.  หนังสืองานฝึกฝีมือ 1 รหัส 2100-1003 หน่วยที่ 4 
 2.  แบบประเมินผลการเรียนรู้และแบบประเมินพฤติกรรม หน่วยที่ 4 
 3. ใบงานที่ 4/เครื่องมือ วัสดุอุปกรณ์ในการปฏิบัติงาน 
 4. ห้องสมุดวิทยาลัย ศูนย์วิทยบริการ ห้อง Internet 
 

เน้ือหาสาระ 
 4.1 ตะไบและชนิดของตะไบ 
  4.1.1 ตะไบ (Files) 
   ตะไบ คือ เคร่ืองมือส าหรับลดขนาดของวัสดุให้มีผิวเรียบได้ขนาดตามต้องการ โดยใช้
ฟันตะไบตัดช้ินงาน ตะไบท ามาจากเหล็กกล้าคาร์บอนสูง 
 

 
 

  4.1.2 ชนิดของตะไบ  
  ตะไบแบน ตะไบท้องปลิง ตะไบกลมหรือตะไบหางหนู ตะไบสี่เหลี่ยม ตะไบสามเหลี่ยม 
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  4.2 ชนิดของคมตะไบ 
  ลักษณะคมตัดเดี่ยว ลักษณะคมตัดคู่และลักษณะคมตัดโค้ง 
 4.3 หลักของการตะไบ 
  4.3.1 วิธีจับตะไบ 
  4.3.2 วิธีการใช้ตะไบ 
   4.3.3 การใส่และถอดด้ามตะไบ 
  4.4 ท่าตะไบ 
  4.5 การก าหนดความถี่–หยาบของตะไบ 
  4.6 ข้อควรระวังในการตะไบและบ ารุงรักษา 
   1. ควรใช้ตะไบที่มีด้าม เพราะตะไบที่ไม่มีด้ามท าให้เกิดอันตรายแก่ผู้ปฏิบัติงานได้ 
   2. ควรท าความสะอาดตะไบด้วยแปรงเหล็กตามแนวร่องฟันคมตะไบเสมอ 
 ฯลฯ 
 

กิจกรรมการเรียนรู้ (สัปดาห์ที่ 4 คาบที่ 19–24/108) 
 ขั้นเตรียม 
  1. ครูขานช่ือผู้เรียน 
  2. ครูทบทวน ให้ข้อมูลย้อนกลับเกี่ยวกับสิ่งแวดล้อมและความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน  
          ขั้นน าเข้าสู่บทเรียน 
 3.  ครูให้นักเรียนทดสอบก่อนเรียน หน่วยที่ 4 

 4.  ครตูั้งค าถามเพื่อน าเข้าสู่บทเรียนเร่ือง การตะไบ (โดยมุ่งเน้นสิ่งที่นักเรียนได้ปฏิบัติไปแล้ว
ตามใบงานที่ 1)  
 5.  นักเรียนตอบค าถามที่ครูถาม 
 ขัน้เรียนรู้ 
 6.  ครูอธิบาย ถาม-ตอบเนื้อหาเกี่ยวกับงานตะไบ 
 7.  นักเรียนจดบันทึกสาระส าคัญที่ครูอธิบาย  
 8.  ครูให้นักเรียนท าแบบฝึกหัดหน่วยที่ 4  
 9.  ครสูาธิตการลับคมตัดดอกสว่านและให้นักเรียนปฏิบัติงานตามใบงานที่ 4  
      (หากผลการปฏิบัติตามใบงานที่ 1-2 ยังไม่เรียบร้อย ให้นักเรียนปฏิบัติอย่างต่อเนื่องต่อไป) 
 ขั้นสรุป 
 10. ครูสรุปเนื้อหาสาระส าคัญในบทเรียนให้นักเรียนตระหนักถึงความส าคัญ ปัญหาที่เกิดขึ้น 
และแนวทางการแก้ไขปัญหาทั้งทฤษฎีและปฏิบัติ 
 11. ครูให้นักเรียนทดสอบหลังเรียนหน่วยที่ 4 
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การวัดผลและประเมินผล 
          ก่อนเรียน      1) ใช้สมุดบันทึกเวลาเรียนฯ ขานชื่อผู้เรียนและตรวจการตรงต่อเวลา 
                                2) ใช้แบบสังเกตความพร้อมในการเรียน ประเมินความพร้อม เช่น มีเครื่องมือ หนังสือ  
             สมุด ปากกา การแต่งกาย เป็นต้น 
          ขณะเรียน      1)  ใช้แบบสังเกตพฤติกรรม สังเกตการตอบค าถาม ความสนใจใฝ่รู้ ความรับผิดชอบ  
                                     ต่อการปฏิบัติงาน  
          หลังเรียน       1) ภาคทฤษฎี  แบบประเมินผลหลังการเรียนรู้ผ่านเกณฑ์การประเมิน 50% 
                                2) ภาคปฏิบัติ  ประเมินการฝึกปฏิบัติตามใบงานที่ 4 ส่งงานตามข้อก าหนด 
 

งานที่มอบหมาย 
             ตรวจสอบ/จัดท าแบบฝึกหัดหน่วยที่ 4 และใบงานที่ 4 ให้เสร็จสมบูรณ์ ส่งในคร้ังต่อไป 
 

ผลงาน/ช้ินงาน/ความส าเร็จของผู้เรียน 
 1.  ผลการปฏิบัติตามใบงานที่ 4 งานร่างแบบ 
 2.  ผลจากการท าแบบฝึกหัดหน่วยที่ 4 
 3.  ผลจากการทดสอบหลังเรียนหน่วยที่ 4 
 

เอกสารอ้างอิง 
 

 ประสาน  คงจันทร.์ (2556). งานฝึกฝีมือ 1. นนทบุรี: ศูนย์หนังสือเมืองไทย. 
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 แผนการจัดการเรียนรู้ที่ 5 หน่วยที่ 5 
ชื่อวิชา งานฝึกฝีมือ 1  รหัส 20100–1002  เวลาเรียนรวม  108 คาบ 
ชื่อหน่วย งานร่างแบบ สอนสัปดาห์ที่ 5/18 

ชื่อเรื่อง งานร่างแบบ จ านวน  6  คาบ 
 

หัวข้อเร่ือง 
      5.1 ความหมายของการร่างแบบ 
 5.2 ชนิดของเครื่องมือร่างแบบ 
 5.3 การระวังรักษาและความปลอดภัยในการใช้เครื่องมือร่างแบบ 
  แบบฝึกหัดหน่วยที่ 5  

ใบงานที่ 5 งานเจาะ 
 

สาระส าคัญ/แนวคิดส าคัญ 
 ในอุตสาหกรรมการผลิต จะมีการขึ้นรูปช้ินงานให้เป็นผลิตภัณฑ์และเคร่ืองมือต่าง ๆ ก่อนการขึ้นรูป
ให้ได้รูปร่างและขนาดที่ก าหนด สิ่งที่จะช่วยให้ทราบต าแหน่งที่แน่นอนได้จะต้องมีการร่างแบบก่อน  
ในงานเขียนแบบอาจใช้มาตราส่วนย่อหรือขยายก็ได้ ส าหรับงานร่างแบบนั้นจะต้องร่างบนงานจริงและ
ขนาดจริง 
 

สมรรถนะ 
 1. แสดงความรู้เกี่ยวกับงานร่างแบบ 
 2. ลับคมตัดดอกสว่าน 
 

จุดประสงค์การปฏิบัติ 
- ด้านความรู้ 

 1. บอกความหมายของการร่างแบบ 
 2. บอกชนิดของเครื่องมือร่างแบบ 
 3. อธิบายวิธีการใช้เครื่องมือร่างแบบอย่างถูกต้องและปลอดภัย 
 4. อธิบายขั้นตอนการใช้เครื่องมือร่างแบบ 
 5. บอกการระวังรักษาเครื่องมือร่างแบบ 
 - ด้านทักษะ 

 1.  เจาะรูค้อนเดินสายไฟได้ถูกต้องและปลอดภัย     
 2.  ตะไบค้อนเดินสายไฟให้มีขนาดตามที่ก าหนด 
 3.  ตรวจสอบขนาดรูค้อนเดินสายไฟตามแบบที่ก าหนด 
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 4. ท าความสะอาดบริเวณพื้นที่ปฏิบัติงาน  
 - ด้านคุณธรรม จริยธรรม/บูรณาการเศรษฐกิจพอเพียง 
       ตรงต่อเวลา มีวินัย มีความรับผิดชอบ ละเอียดรอบคอบ สนใจใฝ่รู้  มีความซื่อสัตย์ มีเหตุผล 
ประหยัด และปฏิบัติตนในแนวทางที่ดี 
 

สื่อและแหล่งการเรียนรู้ 

 1.  หนังสืองานฝึกฝีมือ 1 รหัส 2100-1003 หน่วยที่ 5 
 2.  แบบประเมินผลการเรียนรู้และแบบประเมินพฤติกรรม หน่วยที่ 5 
 3. ใบงานที่ 4/เครื่องมือ วัสดุอุปกรณ์ในการปฏิบัติงาน 
 4. ห้องสมุดวิทยาลัย ศูนย์วิทยบริการ ห้อง Internet 
 

เน้ือหาสาระ 
 5.1 ความหมายของการร่างแบบ 
  การร่างแบบ หมายถึง การเขียนแบบงานที่มีรายละเอียดเกี่ยวกับลักษณะ รูปร่าง และขนาดของ
ช้ินงานจากแบบสั่งงานลงบนพื้นผิววัสดุงาน เพื่อน าวัสดุงานไปท าการตัดเฉือน ขึ้นรูปให้เป็นช้ินส่วนของ
ผลิตภัณฑ์ 
 5.2 ชนิดของเครื่องมือร่างแบบ 
  5.2.1 โต๊ะระดับ (Surface Plate) 
  5.2.2 แท่นประคองมุมฉาก (Angle Plate) 
  5.2.3 เวอร์เนียร์ไฮเกจ (Vernier Height Gauge) 
  5.2.4 ฉากผสม (Combination Square) 
  5.2.5 เหล็กขีด (Scribers) 
  5.2.6 เหล็กตอกร่างแบบ (Prick Punch) 
  5.2.7 เหล็กตอกน าศูนย์ (Center Punch) 
  5.2.8 วงเวียนเหล็ก (Dividers) 
  5.2.9 บรรทัดเหล็ก (Steel Rule) 
  5.2.10 แท่งวี–บล็อก (V–Block) 
 5.3 การระวังรักษาและความปลอดภัยในการใช้เครื่องมือร่างแบบ 
 1. ศึกษาวิธีการใช้งานของเครื่องมืออุปกรณ์ก่อนน าไปใช้งาน 
 2. วางเครื่องมือร่างแบบแยกออกจากเครื่องมืออื่น ๆ  
 3. ไม่วางเคร่ืองมือหรืออุปกรณ์ร่างแบบอื่น ๆ บนโต๊ะระดับ ยกเว้นเคร่ืองมือที่ เกี่ยวข้อง เช่น  
เวอร์เนียร์ไฮเกจ แท่งประคองฉาก แท่งวี–บล็อก เพราะจะท าให้ผิวโต๊ะระดับเป็นรอยขีดข่วน  
  ฯลฯ 
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กิจกรรมการเรียนรู้ (สัปดาห์ที่ 5 คาบที่ 25–30/108) 
 ขั้นเตรียม 
  1. ครูขานช่ือผู้เรียน 
  2. ครูทบทวนความรู้เดิม และให้ข้อมูลย้อนกลับเกี่ยวกับงานตะไบ 
          ขั้นน าเข้าสู่บทเรียน 
 3.  ครูให้นักเรียนทดสอบก่อนเรียน หน่วยที่ 5 

 4.  ครตูั้งค าถามเพื่อน าเข้าสู่บทเรียนเร่ือง การร่างแบบ (โดยมุ่งเน้นสิ่งที่นักเรียนได้ปฏิบัติไป
แล้วตามใบงานที่ผ่านมา)  
 5.  นักเรียนตอบค าถามที่ครถูาม 
 ขั้นเรียนรู้ 
 6.  ครูอธิบาย ถาม-ตอบเนื้อหาเกี่ยวกับงานร่างแบบ 
 7.  นักเรียนจดบันทึกสาระส าคัญที่ครูอธิบาย  
 8.  ครูให้นักเรียนท าแบบฝึกหัดหน่วยที่ 5  
 9.  ครสูาธิตการเจาะช้ินงานและให้นักเรียนปฏิบัติงานตามใบงานที่ 5   
      (หากผลการปฏิบัติตามใบงานที่ ผ่านมายังไม่เรียบร้อย ให้นักเรียนปฏิบัติงานนั้นอย่าง
ต่อเนื่องต่อไป) 
 ขั้นสรุป 
 10. ครูสรุปเนื้อหาสาระส าคัญในบทเรียนให้นักเรียนตระหนักถึงความส าคัญ ปัญหาที่เกิดขึ้น 
และแนวทางการแก้ไขปัญหาทั้งทฤษฎีและปฏิบัติ 
 11. ครูให้นักเรียนทดสอบหลังเรียนหน่วยที่ 5 
 

การวัดผลและประเมินผล 
          ก่อนเรียน      1) ใช้สมุดบันทึกเวลาเรียนฯ ขานชื่อผู้เรียนและตรวจการตรงต่อเวลา 
                                2) ใช้แบบสังเกตความพร้อมในการเรียน ประเมินความพร้อม เช่น มีเครื่องมือ หนังสือ  
             สมุด ปากกา การแต่งกาย เป็นต้น 
          ขณะเรียน      1)  ใช้แบบสังเกตพฤติกรรม สังเกตการตอบค าถาม ความสนใจใฝ่รู้ ความรับผิดชอบ  
                                     ต่อการปฏิบัติงาน  
          หลังเรียน       1) ภาคทฤษฎี  แบบประเมินผลหลังการเรียนรู้ผ่านเกณฑ์การประเมิน 50% 
                                2) ภาคปฏิบัติ  ประเมินการฝึกปฏิบัติตามใบงานที่ 5 ส่งงานตามข้อก าหนด 
 

งานที่มอบหมาย 
             ตรวจสอบ/จัดท าแบบฝึกหัดหน่วยที่ 5 และใบงานที่ 5 ให้เสร็จสมบูรณ์ ส่งในคร้ังต่อไป 
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ผลงาน/ช้ินงาน/ความส าเร็จของผู้เรียน 
 1.  ผลการปฏิบัติตามใบงานที่ 5 งานเจาะ (เจาะรูค้อนเดินสายไฟ) 
 2.  ผลจากการท าแบบฝึกหัดหน่วยที่ 5 
 3.  ผลจากการทดสอบหลังเรียนหน่วยที่ 5 
 

เอกสารอ้างอิง 
 

 ประสาน  คงจันทร.์ (2556). งานฝึกฝีมือ 1. นนทบุรี: ศูนย์หนังสือเมืองไทย. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 28 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 29 

 แผนการจัดการเรียนรู้ที่ 6 หน่วยที่ 6 
ชื่อวิชา งานฝึกฝีมือ 1  รหัส 20100–1002  เวลาเรียนรวม  108 คาบ 
ชื่อหน่วย งานลับคมตัด สอนสัปดาห์ที่ 6/18 

ชื่อเรื่อง งานลับคมตัด จ านวน  6  คาบ 
 

หัวข้อเร่ือง 
 6.1 เครื่องเจียระไน 
 6.2 ชนิดของเครื่องเจียระไน 
 6.3 การลับมีดกลึง 
 6.4 การลับมีดกลึงปาดหน้า 
 6.5 การลับมีดกลึงปอกผิว 
 6.6 การลับดอกสว่าน 
  แบบฝึกหัดหน่วยที่ 6  

ใบงานที่ 6 งานขึ้นรูป 
 

สาระส าคัญ/แนวคิดส าคัญ 
 การขึ้นรูปช้ินงานให้เป็นผลิตภัณฑ์ด้วยมือหรือการขึ้นรูปด้วยเคร่ืองมือกล ซ่ึงจ าเป็นต้องใช้เครื่องมือตัด 
เช่น สกัด ดอกสว่านมีดกลึง เป็นต้น เครื่องมือตัดเหล่านี้เมื่อใช้งานไปได้ระยะหนึ่ง คมจะทื่อ จึงต้องมีการลับ
คมตัดให้คมตัดมีมุมต่าง ๆ ที่ถูกต้อง เพราะหากลับมุมผิดพลาด จะท าให้ผิวงานไม่สวยและเกิดความร้อนมาก 
งานเสร็จช้า เพิ่มต้นทุนการผลิต 
 

สมรรถนะ 
 1. แสดงความรู้เกี่ยวกับงานลับคมตัด 
 2. ขึ้นรูปช้ินงานตามแบบ 
 

จุดประสงค์การปฏิบัติ 
- ด้านความรู้ 

1. อธิบายการท างานของเครื่องเจียระไน 
2. จ าแนกชนิดของเครื่องเจียระไน 
3. อธิบายวิธีการลับมีดกลึง 
4. บอกขั้นตอนการลับมีดกลึงปาดหน้า 
5. บอกขั้นตอนการลับมีดกลึงปอกผิว 

     6. บอกขั้นตอนการลับดอกสว่าน 
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 - ด้านทักษะ 
1. เลื่อยช้ินงานค้อนเดินสายไฟ 
2. ตะไบปรับผิวหางค้อนเดินสายไฟ 
3. ตะไบลบมุมและลบคมหัวค้อนเดินสายไฟ 
4. ตรวจสอบผิวงาน 

 5. ท าความสะอาดบริเวณพื้นที่ปฏิบัติงาน  
 - ด้านคุณธรรม จริยธรรม/บูรณาการเศรษฐกิจพอเพียง 
       ตรงต่อเวลา มีวินัย มีความรับผิดชอบ ละเอียดรอบคอบ สนใจใฝ่รู้  มีความซื่อสัตย์ มีเหตุผล 
ประหยัด และปฏิบัติตนในแนวทางที่ดี 
 

สื่อและแหล่งการเรียนรู้ 

 1.  หนังสืองานฝึกฝีมือ 1 รหัส 2100-1003 หน่วยที่ 6 
 2.  แบบประเมินผลการเรียนรู้และแบบประเมินพฤติกรรม หน่วยที่ 6 
 3. ใบงานที่ 6/เครื่องมือ วัสดุอุปกรณ์ในการปฏิบัติงาน 
 4. ห้องสมุดวิทยาลัย ศูนย์วิทยบริการ ห้อง Internet 
 

เน้ือหาสาระ 
 6.1 เครื่องเจียระไน 
  เครื่องเจียระไน เป็นเคร่ืองมือที่ใช้ลับคมตัดของมีดกลึง มีดไส ดอกสว่าน และผิวงานให้เรียบ 
 6.2 ชนิดของเครื่องเจียระไน 
  6.2.1 เครื่องเจียระไนแบบตั้งโต๊ะ (Pedestal Grinder) 
  6.2.2 เครื่องเจียระไนแบบตั้งพื้น (Bench Grinder) 
  6.2.3 ขั้นตอนการใช้เครื่องเจียระไน 
 6.3 การลับมีดกลึง 
  การลับมีดกลึงด้วยล้อหินเจียระไนนั้น จะต้องจับมีดกลึงให้แน่นและในขณะลับมีดกลึงจะเกิด  
ความร้อนให้จุ่มน้ าหล่อเย็นบ่อย ๆ การกดมีดกลึงกับหน้าล้อหินเจียระไนมากเกินไปจะท าให้ผิวมีดกลึงไหม้
เป็นสีด า ซึ่งจะท าให้คมมีดกลึงอ่อน ในการลับมีดกลึงควรยืนให้ห่างจากเคร่ืองเจียระไนพอเหมาะไม่ห่าง
หรือชิดจนเกินไป 
 6.4 การลับมีดกลึงปาดหน้า 
  ในการลับมีดกลึงปาดหน้า เพื่อใช้กลึงปาดหน้าผิวงาน กลึงบ่าฉาก กลึงลบมุม มีดกลึงปาดหน้า
จะมีความแตกต่างไปจากมีดกลึงแบบอื่น ๆ ตรงค่าของมุมคมตัด จะต้องลับมุมคมตัดให้ถูกต้องตามแบบที่
ก าหนด 
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 6.5 การลับมีดกลึงปอกผิว 
  ในการลับมีดกลึงปอกผิว เพื่อใช้ในการกลึงปอกผิวช้ินงานให้มีขนาดเล็กลง มีดกลึงปอกผิวต่าง
จากมีดกลึงชนิดอื่น ๆ ที่มุมคมตัด จึงจ าเป็นต้องลับมุมตัดและมุมอื่น ๆ ให้ถูกต้องตามแบบที่ก าหนด 
 

 
  
 6.6 การลับดอกสว่าน 
  การลับคมตัดดอกสว่านโดยทั่วไปจะต้องเอียงคมตัดของดอกสว่านให้ท ามุม 59 องศา กับหน้า
ล้อหิน ท าการลับคมตัดทั้ง 2 ข้าง โดยลับทีละข้างจนกว่าจะได้มุมรวม 118 องศา และตรวจสอบด้วยเกจวัด
มุมดอกสว่านให้ได้มุม 59 องศา ทีละข้าง 

 
 ลักษณะส่วนส าคัญของดอกสว่าน 

 

 
 

ร่องคายเศษ สันคมตัด 

ปลายจิก ล าตัว ก้าน 

หน้าคมตัด ผิวฟรี คมขวาง 

สันคมตัด 
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กิจกรรมการเรียนรู้ (สัปดาห์ที่ 6 คาบที่ 31–36/108) 
 ขั้นเตรียม 
  1. ครูขานช่ือผู้เรียน 
  2. ครูทบทวนความรู้เดิม และให้ข้อมูลย้อนกลับเกี่ยวกับงานเจาะ 
          ขั้นน าเข้าสู่บทเรียน 
 3.  ครูให้นักเรียนทดสอบก่อนเรียน หน่วยที่ 6 

 4.  ครตูั้งค าถามเพือ่น าเข้าสู่บทเรียนเร่ือง การลับดอกสว่าน  
 5.  นักเรียนตอบค าถามที่ครถูาม 
 ขั้นเรียนรู้ 
 6.  ครูอธิบาย ถาม-ตอบเนื้อหาเกี่ยวกับงานลับคมตัด 
 7.  นักเรียนจดบันทึกสาระส าคัญที่ครูอธิบาย  
 8.  ครูให้นักเรียนท าแบบฝึกหัดหน่วยที่ 6  
 9.  ครสูาธิตการลับดอกสว่านและให้นักเรียนปฏิบัติงานตามใบงานที่ 6   
      (หากผลการปฏิบัติตามใบงานที่ผ่านมายังไม่เรียบร้อย ให้นักเรียนปฏิบัติงานนั้นอย่าง
ต่อเนื่องต่อไป) 
 ขั้นสรุป 
 10. ครูสรุปเนื้อหาสาระส าคัญในบทเรียนให้นักเรียนตระหนักถึงความส าคัญ ปัญหาที่เกิดขึ้น 
และแนวทางการแก้ไขปัญหาทั้งทฤษฎีและปฏิบัติ 
 11. ครูให้นักเรียนทดสอบหลังเรียนหน่วยที่ 6 
 

การวัดผลและประเมินผล 
          ก่อนเรียน      1) ใช้สมุดบันทึกเวลาเรียนฯ ขานชื่อผู้เรียนและตรวจการตรงต่อเวลา 
                                2) ใช้แบบสังเกตความพร้อมในการเรียน ประเมินความพร้อม เช่น มีเครื่องมือ หนังสือ  
             สมุด ปากกา การแต่งกาย เป็นต้น 
          ขณะเรียน      1)  ใช้แบบสังเกตพฤติกรรม สังเกตการตอบค าถาม ความสนใจใฝ่รู้ ความรับผิดชอบ  
                                     ต่อการปฏิบัติงาน  
          หลังเรียน       1) ภาคทฤษฎี  แบบประเมินผลหลังการเรียนรู้ผ่านเกณฑ์การประเมิน 50% 
                                2) ภาคปฏิบัติ  ประเมินการฝึกปฏิบัติตามใบงานที่ 6 ส่งงานตามข้อก าหนด 
 

งานที่มอบหมาย 
             ตรวจสอบ/จัดท าแบบฝึกหัดหน่วยที่ 6 และใบงานที่ 6 ให้เสร็จสมบูรณ์ ส่งในคร้ังต่อไป 
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ผลงาน/ช้ินงาน/ความส าเร็จของผู้เรียน 
 1.  ผลการปฏิบัติตามใบงานที่ 6 งานขึ้นรูป (ค้อนเดินสายไฟ) 
 2.  ผลจากการท าแบบฝึกหัดหน่วยที่ 6 
 3.  ผลจากการทดสอบหลังเรียนหน่วยที่ 6 
 

เอกสารอ้างอิง 
 

 ประสาน  คงจันทร.์ (2556). งานฝึกฝีมือ 1. นนทบุรี: ศูนย์หนังสือเมืองไทย. 
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 แผนการจัดการเรียนรู้ที่ 7 หน่วยที่ 7 
ชื่อวิชา งานฝึกฝีมือ 1  รหัส 20100–1002  เวลาเรียนรวม  108 คาบ 
ชื่อหน่วย งานเจาะ สอนสัปดาห์ที่ 7/18 

ชื่อเรื่อง งานเจาะ จ านวน  6  คาบ 
 

หัวข้อเร่ือง 
 7.1 เครื่องเจาะ 
 7.2 ชนิดของเครื่องเจาะ 
 7.3 ดอกสว่าน 
 7.4 การจับช้ินงานเจาะ 
 7.5 การเลือกใช้ความเร็วตัด 
 7.6 การระวังรักษาและความปลอดภัยในงานเจาะ 
  แบบฝึกหัดหน่วยที่ 7 

ใบงานที่ 7 งานตกแต่งและประกอบช้ินงาน 

 

สาระส าคัญ/แนวคิดส าคัญ 
 การประกอบช้ินส่วน เคร่ืองมือ ผลิตภัณฑ์ สะพาน งานโครงสร้างส่วนใหญ่มีช้ินส่วนตั้งแต่ 2 ช้ิน
ประกอบกัน โดยการย้ าหมุด ยึดด้วยสกรู ยึดด้วยตะปูเกลียว แต่ก่อนที่จะประกอบกันจะต้องท าให้เป็นรู ด้วย
การเจาะรู เครื่องจักรที่ใช้ในงาน ได้แก่ เครื่องเจาะและเครื่องมือที่ท าให้เกิดรู คือ ดอกสว่าน 
 

สมรรถนะ 
 1. แสดงความรู้เกี่ยวกับงานเจาะ 
 2. ตกแต่งและประกอบช้ินงานโลหะ 
 

จุดประสงค์การปฏิบัติ 
- ด้านความรู้ 

 1. อธิบายลักษณะของเครื่องเจาะ 
 2. บอกชนิดของเครื่องเจาะ 
 3. เลือกขนาดและชนิดของดอกสว่านให้เหมาะสมกับงาน 
 4. บอกวิธีการจับช้ินงานเจาะอย่างถูกต้องและปลอดภัย 
 5. เลือกใช้ความเร็วตัดที่เหมาะสม 
 6. อธิบายวิธีการระวังรักษาให้เกิดความปลอดภัยในงานเจาะ 
 - ด้านทักษะ 
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 1. ตะไบตกแต่งด้ามค้อนเดินสายไฟ 
 2. ตะไบลิ่ม 
 3. ประกอบด้ามค้อนเดินสายไฟ 

  4. ท าความสะอาดบริเวณพื้นที่ปฏิบัติงาน  
 - ด้านคุณธรรม จริยธรรม/บูรณาการเศรษฐกิจพอเพียง 
       ตรงต่อเวลา มีวินัย มีความรับผิดชอบ ละเอียดรอบคอบ สนใจใฝ่รู้  มีความซื่อสัตย์ มีเหตุผล 
ประหยัด และปฏิบัติตนในแนวทางที่ดี 
 

สื่อและแหล่งการเรียนรู้ 

 1.  หนังสืองานฝึกฝีมือ 1 รหัส 2100-1003 หน่วยที่ 7 
 2.  แบบประเมินผลการเรียนรู้และแบบประเมินพฤติกรรม หน่วยที่ 7 
 3. ใบงานที่ 7/เครื่องมือ วัสดุอุปกรณ์ในการปฏิบัติงาน 
 4. ห้องสมุดวิทยาลัย ศูนย์วิทยบริการ ห้อง Internet 
 

เน้ือหาสาระ 
 7.1 เครื่องเจาะ 
  เครื่องเจาะ (Drilling Machines) เป็นเคร่ืองจักรกลที่อาศัยแรงหมุนจากมอเตอร์ไฟฟ้า ส่งก าลัง
ด้วยระบบสายพานหรือระบบเฟืองไปยังแกนเพลา ซึ่งประกอบอยู่กับหัวจับดอกสว่าน ใช้จับยึดดอกสว่าน
โดยดอกสว่านหมุนรอบแกนเพื่อให้คมตัดของดอกสว่านตัดเฉือนเนื้อวัสดุ เครื่องเจาะมีหลายชนิดและหลาย
ขนาด แต่ในงานฝึกฝีมือนี้จะขอกล่าวถึงเครื่องเจาะแบบต้ังโต๊ะและเครื่องเจาะแบบต้ังพ้ืน ซึ่งเหมาะส าหรับ
ใช้ในการเจาะ 
 7.2 ชนิดของเครื่องเจาะ 
  7.2.1 เครือ่งเจาะตั้งโต๊ะ 
  7.2.2 เครื่องเจาะตั้งพื้น 
  7.2.3 เครื่องเจาะรัศมี 
 7.3 ดอกสว่าน 
  ดอกสว่านมีรูปร่างทรงกระบอกกลม มีลักษณะเป็นคมเลื้อย มีร่องส าหรับคายเศษโลหะ ท าจาก
เหล็กเป็นเคร่ืองมือประเภทเหล็กกล้าคาร์บอนและเหล็กผสมสูง ประกอบด้วยส่วนส าคัญ ดังนี้ 
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ลักษณะรูปร่างและส่วนต่าง ๆ ของดอกสว่าน 

 

 7.4 การจับช้ินงานเจาะ 
  ในการเจาะรูช้ินงานนั้น ช้ินงานจะต้องถูกจับยึดให้มั่นคง เพื่อให้ได้รูเจาะตรงต าแหน่งตาม
ต้องการ และเป็นการป้องกันอันตรายที่อาจเกิดขึ้นในขณะปฏิบัติงานเจาะรู ช้ินงานที่ใช้ในการเจาะรูมีรูปร่าง
ลักษณะต่างกัน ในการจับยึดช้ินงานแต่ละรูปร่าง จะมีเทคนิควิธีที่แตกต่างกันออกไป 
  7.4.1 งานรูปร่างเป็นเหลี่ยม 
  7.4.2 งานรูปร่างทรงกระบอก 
 7.5 การเลือกใช้ความเร็วตัด 
  ในการเจาะรูโดยทั่วไปต้องค านึงถึงความเร็วตัด ความเร็วรอบ และการป้อนงาน ต้องมี
ความสัมพนัธ์กัน และต้องเลือกดอกสว่านรวมทั้งวัสดุที่จะใช้เจาะรูให้เหมาะสม  
  สูตรที่ใช้ในการค านวณหาความเร็วรอบมีดังนี้

               
สูตร   ความเร็วรอบ (N) = )D(ว่านความโตดอกส

)V(ดความเร็วตั1000





 

 

 7.6 การระวังรักษาและความปลอดภัยในงานเจาะ 
  1. ขณะท าการเจาะอย่ากดให้ดอกสว่านเลยลงไปถูกโต๊ะงาน ควรหาไม้หรือวัสดุอื่น ๆ มารอง
หรืออาจเจาะให้ตรงกับรูของโต๊ะงานที่มีไว้ 
  2. อย่าใช้แกนหมุนเป็นที่อัดหรือกดช้ินงาน 
  3. ระวังอย่าให้โต๊ะงานเลื่อนตกลงมาขณะคลายตัวล็อก เพราะจะท าให้เกิดการแตกหักได้ 
  ฯลฯ 
 

กิจกรรมการเรียนรู้ (สัปดาห์ที่ 7 คาบที่ 37–42/108) 
 ขั้นเตรียม 
  1. ครูขานช่ือผู้เรียน 
  2. ครทูบทวนเนื้อหาและให้ข้อมูลย้อนกลับเกี่ยวกับการลับดอกสว่าน 
 

ลับคมตัด ร่องคายเศษ 

ปลายจิก ล าตัว ก้าน 

หน้าคมตัด ผิวฟรี คมขวาง 

สันคมตัด 
กั่น 
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          ขั้นน าเข้าสู่บทเรียน 
 3.  ครูให้นักเรียนทดสอบก่อนเรียน หน่วยที่ 7 

 4.  ครตูั้งค าถามเพื่อน าเข้าสู่บทเรียนเร่ือง งานเจาะ 
 5.  นักเรียนตอบค าถามที่ครูถาม 
 ขั้นเรียนรู้ 
 6.  ครูอธิบาย ถาม-ตอบเนื้อหาเกี่ยวกับงานเจาะ 
 7.  นักเรียนจดบันทึกสาระส าคัญที่ครูอธิบาย  
 8.  ครูให้นักเรียนท าแบบฝึกหัดหน่วยที่ 7  
 9.  ครสูาธิตการเจาะและให้นักเรียนปฏิบัติงานตามใบงานที่ 7  
 ขั้นสรุป 
 10. ครูสรุปเนื้อหาสาระส าคัญในบทเรียนให้นักเรียนตระหนักถึงความส าคัญ ปัญหาที่เกิดขึ้น 
และแนวทางการแก้ไขปัญหาทั้งทฤษฎีและปฏิบัติ 
 11. ครูให้นักเรียนทดสอบหลังเรียนหน่วยที่ 7 
 

การวัดผลและประเมินผล 
          ก่อนเรียน      1) ใช้สมุดบันทึกเวลาเรียนฯ ขานชื่อผู้เรียนและตรวจการตรงต่อเวลา 
                                2) ใช้แบบสังเกตความพร้อมในการเรียน ประเมินความพร้อม เช่น มีหนังสือ สมุด  
                                     ปากกา การแต่งกาย เป็นต้น 
          ขณะเรียน      1)  ใช้แบบสังเกตพฤติกรรม สังเกตการตอบค าถาม ความสนใจใฝ่รู้ ความรับผิดชอบ  
                                     ต่อการปฏิบัติงาน  
          หลังเรียน       1) ภาคทฤษฎี  แบบประเมินผลหลังการเรียนรู้ผ่านเกณฑ์การประเมิน 50% 
                                2) ภาคปฏิบัติ  ประเมินการฝึกปฏิบัติตามใบงานที่ 7 ส่งงานตามข้อก าหนด 
 

งานที่มอบหมาย 
             ตรวจสอบ/จัดท าแบบฝึกหัดหน่วยที่ 7 และใบงานที่ 7 ให้เสร็จสมบูรณ ์ส่งในคร้ังต่อไป 
 

ผลงาน/ช้ินงาน/ความส าเร็จของผู้เรียน 
 ผลการปฏิบัติตามใบงานที่ 7 การท าแบบฝึกหัดหน่วยที่ 7 และจากการทดสอบหลังเรียน  

 

เอกสารอ้างอิง 
 

 ประสาน  คงจันทร.์ (2556). งานฝึกฝีมือ 1. นนทบุรี: ศูนย์หนังสือเมืองไทย. 
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 แผนการจัดการเรียนรู้ที่ 8 หน่วยที่ 8 
ชื่อวิชา งานฝึกฝีมือ 1  รหัส 20100–1002  เวลาเรียนรวม  108 คาบ 
ชื่อหน่วย งานเลื่อยและงานสกัด สอนสัปดาห์ที่ 8/18 

ชื่อเรื่อง งานเลื่อยและงานสกัด จ านวน  6  คาบ 
 

หัวข้อเร่ือง 
 8.1 งานเลื่อย 
 8.2 การเลือกใช้ใบเลื่อย 
 8.3 การประกอบใบเลื่อย 
 8.4 การปฏิบัติงานเลื่อย 
 8.5 งานสกัด 
  แบบฝึกหัดหน่วยที่ 8 

ใบงานที่ 8 งานตะไบปรับผิวซีแคลมป ์

 

สาระส าคัญ/แนวคิดส าคัญ 
 งานเลื่อยและงานสกัดเป็นงานที่ส าคัญอีกงานหนึ่ง เนื่องจากการท าผลิตภัณฑ์ในแต่ละช้ินนั้นจะต้องมี
การน าวัตถุดิบมาท าให้มีขนาดใกล้เคียงกับขนาดที่ต้องการและน าไปขึ้นรูปต่อไป ซึ่งจะต้องท างานได้
รวดเร็วและสูญเสียวัสดุน้อยที่สุด 
 

สมรรถนะ 
 1. แสดงความรู้เกี่ยวกับงานเลื่อยและงานสกัด 
 2. ปรับผิวช้ินงานโลหะตามแบบ 
 

จุดประสงค์การปฏิบัติ 
- ด้านความรู้ 

 1. บอกลักษณะงานเลือ่ย   2. เลือกใช้ใบเลื่อยตามชนิดของวัสดุ 
 3. อธิบายการประกอบใบเลื่อย   4. บอกลักษณะงานสกัด 
 - ด้านทักษะ 

 1. เตรียมช้ินงานตะไบ    2. ตะไบปรับผิวช้ินงานซีแคลมป ์
 3. ปฏิบัติงานตะไบอย่างถูกต้องและ ปลอดภัย 4.  ตรวจสอบผิวงานและความฉาก 

  5. ท าความสะอาดบริเวณพื้นที่ปฏิบัติงาน 
  
 - ด้านคุณธรรม จริยธรรม/บูรณาการเศรษฐกิจพอเพียง 
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       ตรงต่อเวลา มีวินัย มีความรับผิดชอบ ละเอียดรอบคอบ สนใจใฝ่รู้  มีความซื่อสัตย์ มีเหตุผล 
ประหยัด และปฏิบัติตนในแนวทางที่ดี 
 

สื่อและแหล่งการเรียนรู้ 

 1.  หนังสืองานฝึกฝีมือ 1 รหัส 2100-1003 หน่วยที่ 8 
 2.  แบบประเมินผลการเรียนรู้และแบบประเมินพฤติกรรม หน่วยที่ 8 
 3. ใบงานที่ 8/เครื่องมือ วัสดุอุปกรณ์ในการปฏิบัติงาน 
 4. ห้องสมุดวิทยาลัย ศูนย์วิทยบริการ ห้อง Internet 
 

เน้ือหาสาระ 
 8.1 งานเลื่อย 
  งานเลื่อย (Sawing) คือ การใช้เคร่ืองมือส าหรับตัดโลหะ ที่มีคมเล็ก ๆ คล้ายคมลิ่มเรียงตัวซ้อน
กันเป็นแถว ไปตามความยาวของใบเลื่อย เพื่อตัดเฉือนเนื้อวัสดุให้ขาดออกจากกัน และน าไปขึ้นรูปให้เป็น
ผลิตภัณฑ์ต่อไป ส่วนประกอบของเลื่อย จะประกอบด้วยส่วนส าคัญ ดังนี้ 
  8.1.1 โครงเลื่อย (Frame) 
  8.1.2 ใบเลื่อย (Blade) 
  8.1.3 ฟันเลื่อย 
 8.2 การเลือกใช้ใบเลื่อย 
 1. ช้ินงานที่มีความกว้างหรือช่วงตัดหนา ให้เลือกใบเลื่อยชนิดฟันหยาบส่วนช้ินงานบาง ๆ  
ให้เลือกใช้ชนิดฟันละเอียด 
 2. ช้ินงานที่เป็นวัสดุอ่อน ให้ใช้ใบเลื่อยชนิดฟันหยาบ 
 3. ช้ินงานที่เป็นวัสดุแข็ง ควรเลือกใช้ชนิดฟันละเอียด 
 8.3 การประกอบใบเลื่อย 
  การใช้เลื่อยมือ มีความจ าเป็นจะต้องทราบถึงวิธีการใส่ใบเลื่อยเข้ากับโครงเลื่อยอย่างถูกต้อง 
เพราะขนาดของฟันเลื่อยจะต้องเหมาะสมกับวัสดุงาน เมื่อน าใบเลื่อยมาใส่กับโครงเลื่อยแล้วต้องขันให้ตึง
พอดี และขนาดความยาวของใบเลื่อย ก็ควรต้องปรับให้พอดีกับโครงเลื่อยเช่นเดียวกัน 
 8.4 การปฏิบัติงานเลื่อย 
  การปฏิบัติการเลื่อยเพื่อตัดช้ินงานให้มีรูปร่างและขนาดตามความต้องการนั้น ต้องมีเทคนิค
วิธีการที่ควรต้องศึกษาขั้นตอนต่าง ๆ เพื่อให้สามารถปฏิบัติงานได้อย่างมีประสิทธิภาพ ดังนี้ 
  1. ก่อนลงมือเลื่อยงานจะต้องท าการร่างแบบหรือขีดหมายแนวเลื่อย 
  2. จับยึดช้ินงานด้วยปากกาจับงาน โดยให้แนวที่จะเลื่อยอยู่ในแนวดิ่งและใกล้กับปากของ
ปากกามากที่สุด ถ้าชิ้นงานเป็นแผ่นบาง ๆ ควรใช้แผ่นไม้ประกบช้ินงานก่อนท าการเลื่อย 
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  3. ใช้ตะไบสามเหลี่ยมตะไบเส้นแนวเลื่อย เพื่อบากคลองเลื่อยให้เป็นร่อง เป็นการบังคับไม่ให้ 
ใบเลื่อยลื่นไถลออกจากเส้นร่างแบบ 
 4. ออกแรงกดเบา ๆ เมื่อเร่ิมเคลื่อนใบเลื่อยไปข้างหน้า และตั้งมุมเลื่อยไปข้างหน้ามุมยกขึ้น
ประมาณ 10 องศากับแนวระดับ 
 5. ใช้ความเร็วในการเลื่อยประมาณ 30–40 คร้ัง/นาที และไม่ต้องออกแรงกดขณะดึงเลื่อยกลับ 
 6. เมื่อช้ินงานใกล้จะขาดจากกัน ให้ลดแรงกดและความเร็วในการเลื่อยลง 
  7. เมื่อเลิกการใช้งานเลื่อย ให้คลายนอตหางปลาปรับใบเลื่อยให้หย่อน 
 8.5 งานสกัด 
  สกัดเป็นเคร่ืองมือมีคม ใช้ในการขึ้นรูปงานด้วยวิธีการตัดเฉือนเนื้อวัสดุใช้งานได้สองลักษณะ 
คือล าตัวสกัดท ามุมตั้งฉากกับช้ินงานคมสกัดจะตัดเฉือนเนื้อวัสดุให้ขาดออกจากกัน และถ้าล าตัวสกัดเอียง
ท ามุมแทรกกับงานประมาณ 30 – 40 องศา คมสกัดจะตัดเฉือนเนื้อวัสดุในลักษณะถากเพื่อลดขนาดเซาะร่อง 

 
ส่วนประกอบของสกัด 

 

  8.5.1 ส่วนประกอบของสกัด 
  8.5.2 ชนิดของสกัด 
  8.5.3 วิธีการสกัด 

 8.5.4 การบ ารุงรักษาสกัด  
 

กิจกรรมการเรียนรู้ (สัปดาห์ที่ 8 คาบที่ 43–48/108) 
 ขั้นเตรียม 
  1. ครขูานชื่อผู้เรียน 
  2. ครทูบทวนเนื้อหาที่เรียนผ่านมาและให้ข้อมูลย้อนกลับเกี่ยวกับงานเจาะ 
          ขั้นน าเข้าสู่บทเรียน 
 3.  ครใูห้นักเรียนทดสอบก่อนเรียน หน่วยที่ 8 

 4.  ครตูั้งค าถามเพื่อน าเข้าสู่บทเรียนเร่ือง งานเลื่อยและงานสกัด 
 5.  นักเรียนตอบค าถามที่ครูถาม 
 ขั้นเรียนรู้ 
 6.  ครูอธิบาย ถาม-ตอบเนื้อหาเกี่ยวกับงานเลื่อยและงานสกัด 



 43 

 7.  นักเรียนจดบันทึกสาระส าคัญที่ครูอธิบาย  
 8.  ครใูห้นักเรียนท าแบบฝึกหัดหน่วยที่ 8  
 9.  ครสูาธิตการตะไบปรับผิวซีแคลมป์และให้นักเรียนปฏิบัติงานตามใบงานที่ 8  
 ขั้นสรุป 
 10. ครูสรุปเนื้อหาสาระส าคัญในบทเรียนให้นักเรียนตระหนักถึงความส าคัญ ปัญหาที่เกิดขึ้น 
และแนวทางการแก้ไขปัญหาทั้งทฤษฎีและปฏิบัติ 
 11. ครูให้นักเรียนทดสอบหลังเรียนหน่วยที่ 8 
 

การวัดผลและประเมินผล 
          ก่อนเรียน      1) ใช้สมุดบันทึกเวลาเรียนฯ ขานชื่อผู้เรียนและตรวจการตรงต่อเวลา 
                                2) ใช้แบบสังเกตความพร้อมในการเรียน ประเมินความพร้อม เช่น มีหนังสือ สมุด  
                                     ปากกา การแต่งกาย เป็นต้น 
          ขณะเรียน      1)  ใช้แบบสังเกตพฤติกรรม สังเกตการตอบค าถาม ความสนใจใฝ่รู้ ความรับผิดชอบ  
                                     ต่อการปฏิบัติงาน  
          หลังเรียน       1) ภาคทฤษฎี  แบบประเมินผลหลังการเรียนรู้ผ่านเกณฑ์การประเมิน 50% 
                                2) ภาคปฏิบัติ  ประเมินการฝึกปฏิบัติตามใบงานที่ 8 ส่งงานตามข้อก าหนด 
 

งานที่มอบหมาย 
             ตรวจสอบ/จัดท าแบบฝึกหัดหน่วยที่ 8 และใบงานที่ 8 ให้เสร็จสมบูรณ์ ส่งในคร้ังต่อไป 
 

ผลงาน/ช้ินงาน/ความส าเร็จของผู้เรียน 
 ผลการปฏิบัติตามใบงานที่ 8 การท าแบบฝึกหัดหน่วยที่ 8 และจากการทดสอบหลังเรียน  

 

เอกสารอ้างอิง 
 

 ประสาน  คงจันทร.์ (2556). งานฝึกฝีมือ 1. นนทบุรี: ศูนย์หนังสือเมืองไทย. 
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 แผนการจัดการเรียนรู้ที่ 9 หน่วยที่ 9 
ชื่อวิชา งานฝึกฝีมือ 1  รหัส 20100–1002  เวลาเรียนรวม  108 คาบ 
ชื่อหน่วย งานตกแต่งและประกอบ สอนสัปดาห์ที่ 9/18 

ชื่อเรื่อง งานตกแต่งและประกอบ จ านวน  6  คาบ 
 

หัวข้อเร่ือง 
 9.1 งานประกอบมีลักษณะการสวม 
 9.2 การประกอบช้ินส่วนให้เป็นผลิตภัณฑ์ 
  แบบฝึกหัดหน่วยที่ 9 

ใบงานที่ 9 งานตะไบปรับขนาด 

 

สาระส าคัญ/แนวคิดส าคัญ 
 ผลิตภัณฑ์แต่ละชนิดมีส่วนประกอบไม่เท่ากัน บางชนิดมีเพียงช้ินเดียว บางชนิดมีส่วนประกอบตั้งแต่
สองช้ินขึ้นไป ดังนั้นการอ่านภาพประกอบและการปรับผิวงานประกอบ เป็นสิ่งส าคัญที่นักเรียนจะต้อง
ศึกษาและฝึกทักษะการตะไบปรับผิวงานประกอบ เพื่อให้ได้ผิวงานที่เรียบ ได้ฉาก และได้ขนาดที่ก าหนด 
 

สมรรถนะ 
 1. แสดงความรู้เกี่ยวกับงานตกแต่งและประกอบช้ินส่วน 

 2. ปรับขนาดชิ้นงานโลหะตามแบบ 
 

จุดประสงค์การปฏิบัติ 
- ด้านความรู้ 

     1. อธิบายงานประกอบลกัษณะการสวม 
    2. อธิบายขั้นตอนการประกอบช้ินส่วนให้เป็นผลิตภัณฑ์ 
     3. อธิบายวิธีการตรวจสอบช้ินงานส าเร็จ 
 - ด้านทักษะ 

 1. ตะไบปรับขนาดชิ้นงานซีแคลมป ์
 2.  ปฏิบัติงานตะไบได้อย่างถูกต้องและปลอดภัย 
 3. ตรวจสอบผิวงาน ความฉาก และขนาดตามที่ก าหนด 

  4. ท าความสะอาดบริเวณพื้นที่ปฏิบัติงาน 
 - ด้านคุณธรรม จริยธรรม/บูรณาการเศรษฐกิจพอเพียง 
       ตรงต่อเวลา มีวินัย มีความรับผิดชอบ ละเอียดรอบคอบ สนใจใฝ่รู้  มีความซื่อสัตย์ มีเหตุผล 
ประหยัด และปฏิบัติตนในแนวทางที่ดี 
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สื่อและแหล่งการเรียนรู้ 

 1. หนังสอืงานฝึกฝีมือ 1 รหัส 2100-1003 หน่วยที่ 9 
 2.  แบบประเมินผลการเรียนรู้และแบบประเมินพฤติกรรม หน่วยที่ 9 
 3. ใบงานที่ 9/เครื่องมือ วัสดุอุปกรณ์ในการปฏิบัติงาน 
 4. ห้องสมุดวิทยาลัย ศูนย์วิทยบริการ ห้อง Internet 
 

เน้ือหาสาระ 
 9.1 งานประกอบมีลักษณะการสวม 
 ในการประกอบงานเป็นลักษณะงานสวม มีความจ าเป็นที่จะต้องปรับงานประกอบเป็นชุด  
โดยค านึงถึงค่าพิกัดความเผ่ือของช้ินส่วนต่าง ๆ เพื่อการปรับเข้าหากันทีละชุดไม่ให้มีปัญหายุ่งยากภายหลัง
ที่ช้ินส่วนช ารุดเสียหายหรือสึกหรอ และท าการเปลี่ยนชิ้นส่วนที่ช ารุดเสียหายได้ไม่ยุ่งยากเสียเวลา ดังนั้นใน
การผลิตช้ินส่วนแม้จะยินยอมให้มีการผิดพลาดได้บ้าง แต่ต้องอยู่ในระยะที่ยังใช้งานได้ ซึ่งค่า ผิดพลาดนี้
เรียกว่า “ค่าพิกัดความเผ่ือ” นั่นเอง 
  ตามมาตรฐานสากลของสมาคมประเทศอุตสาหกรรมทั่วโลก ได้ก าหนดมาตรฐานของงาน  
สวมประกอบไว้ดังนี้  
  9.1.1 ค านิยามของงานสวมประกอบ 
   1. เพลา คือ ช้ินส่วนมีรูปร่างกลมยาวทุกชนิดซึ่งสวมอยู่ในรูคว้าน 
   2. ขนาดก าหนด คือ ขนาดของช้ินงานที่ก าหนดในแบบงานและส าหรับใช้ในการค านวณ 
   3. พิกัดความเผ่ือ คือ ค่าความคลาดเคลื่อนของช้ินงาน ซึ่งเกิดจากการกระท าที่ยอมให้ได้ 
แต่ค่าต้องอยู่ภายใต้พิกัดตามคุณภาพและมาตรฐานของงาน โดยค่านี้มีสองขนาด คือ ขนาดเล็กสุดและโตสุด 
  9.1.2 ชนิดของงานสวมประกอบ 
  ในงานสวมประกอบมีความจ าเป็นในการประกอบช้ินงานในลักษณะงานสวมที่แตกต่าง
กันออกไป เพื่อให้งานมีความเหมาะสมของระยะคลอน ระยะอัด และระยะพอดี งานสวมแบ่งออก เป็น 3 
ประเภท ได้แก่ งานสวมอัด งานสวมพอดีและงานสวมคลอน 
 9.2 การประกอบช้ินส่วนให้เป็นผลิตภัณฑ์  

 

กิจกรรมการเรียนรู้ (สัปดาห์ที่ 9 คาบที่ 49–54/108) 
 ขั้นเตรียม 
  1. ครูขานช่ือผู้เรียน 
  2. ครทูบทวนเนื้อหาที่เรียนผ่านมาและให้ข้อมูลย้อนกลับเกี่ยวกับงานเลื่อยและงานสกัด 
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          ขั้นน าเข้าสู่บทเรียน 
 3.  ครูให้นักเรียนทดสอบก่อนเรียน หน่วยที่ 9 

 4.  ครตูั้งค าถามเพื่อน าเข้าสู่บทเรียนเร่ือง การประกอบช้ินส่วนให้เป็นผลิตภัณฑ์ 
 5.  นักเรียนตอบค าถามที่ครูถาม 
 ขั้นเรียนรู้ 
 6.  ครูอธิบาย ถาม-ตอบเนื้อหาเกี่ยวกับงานตกแต่งและประกอบช้ินส่วน 
 7.  นักเรียนจดบันทึกสาระส าคัญที่ครูอธิบาย  
 8.  ครูให้นักเรียนท าแบบฝึกหัดหน่วยที่ 9  
 9.  ครสูาธิตการตะไบปรับขนาดและให้นักเรียนปฏิบัติงานตามใบงานที่ 9  
 ขั้นสรุป 
 10. ครูสรุปเนื้อหาสาระส าคัญในบทเรียนให้นักเรียนตระหนักถึงความส าคัญ ปัญหาที่เกิดขึ้น 
และแนวทางการแก้ไขปัญหาทั้งทฤษฎีและปฏิบัติ 
 11. ครูให้นักเรียนทดสอบหลังเรียนหน่วยที่ 9 
 

การวัดผลและประเมินผล 
          ก่อนเรียน      1) ใช้สมุดบันทึกเวลาเรียนฯ ขานชื่อผู้เรียนและตรวจการตรงต่อเวลา 
                                2) ใช้แบบสังเกตความพร้อมในการเรียน ประเมินความพร้อม เช่น มีหนังสือ สมุด  
                                     ปากกา การแต่งกาย เป็นต้น 
          ขณะเรียน      1)  ใช้แบบสังเกตพฤติกรรม สังเกตการตอบค าถาม ความสนใจใฝ่รู้ ความรับผิดชอบ  
                                     ต่อการปฏิบัติงาน  
          หลังเรียน       1) ภาคทฤษฎี  แบบประเมินผลหลังการเรียนรู้ผ่านเกณฑ์การประเมิน 50% 
                                2) ภาคปฏิบัติ  ประเมินการฝึกปฏิบัติตามใบงานที่ 9 ส่งงานตามข้อก าหนด 
 

งานที่มอบหมาย 
             ตรวจสอบ/จัดท าแบบฝึกหัดหน่วยที่ 9 และใบงานที่ 9 ให้เสร็จสมบูรณ์ ส่งในคร้ังต่อไป 
 

ผลงาน/ช้ินงาน/ความส าเร็จของผู้เรียน 
 ผลการปฏิบัตติามใบงานที่ 9 การท าแบบฝึกหัดหน่วยที่ 9 และจากการทดสอบหลังเรียน  

 

เอกสารอ้างอิง 
 

 ประสาน  คงจันทร.์ (2556). งานฝึกฝีมือ 1. นนทบุรี: ศูนย์หนังสือเมืองไทย. 
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 แผนการจัดการเรียนรู้ที่ 10 หน่วยที่ 10 
ชื่อวิชา งานฝึกฝีมือ 1  รหัส 20100–1002  เวลาเรียนรวม  108 คาบ 
ชื่อหน่วย งานท าเกลียว สอนสัปดาห์ที่ 10/18 

ชื่อเรื่อง งานท าเกลียว จ านวน  6  คาบ 
 

หัวข้อเร่ือง 
 10.1 ชนิดงานท าเกลียว 
 10.2 การท าเกลียวด้วยมือ 
 10.3 เครื่องมือท าเกลียว 
 10.4 การท าเกลียวนอก 
 10.5 การท าเกลียวใน 
  แบบฝึกหัดหน่วยที่ 10 

ใบงานที่ 10 งานร่างแบบ เจาะ เลื่อยและสกัด 

 

สาระส าคัญ/แนวคิดส าคัญ 
 การท าเกลียวด้วยมือ เป็นการตัดเกลียวขึ้นงานที่เป็นรูปทรงกระบอกท าให้เกิดร่องลาดเอียงมีความลึก
สม่ าเสมอ พันไปรอบแท่งทรงกระบอก ซึ่งร่องที่เกิดขึ้นเรียกว่า เกลียว ร่องเกลียวที่เกิดขึ้นภายนอกแท่ง
ทรงกระบอกเรียกว่า เกลียวนอก ส่วนร่องเกลียวที่เกิดขึ้นภายในรูปทรงกระบอกเรียกว่า เกลียวใน การท า
เกลียวนอกและเกลียวในนี้เพื่อใช้ส าหรับยึดช้ินงานสองช้ินให้ติดกัน 
 

สมรรถนะ 
 1. แสดงความรู้เกี่ยวกับงานท าเกลียว 

 2. ร่างแบบ เจาะ เลื่อยและสกัดช้ินงานโลหะตามแบบ 
 

จุดประสงค์การปฏิบัติ 
- ด้านความรู้ 

1. อธิบายลักษณะชนิดของงานท าเกลียว 
2. บอกวิธีการท าเกลียวด้วยมือ 
3. อธิบายวิธีการใช้เครื่องมือท าเกลียว 
4. อธิบายขั้นตอนการท าเกลียวนอก 
5. อธิบายขั้นตอนการท าเกลียวใน 
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 - ด้านทักษะ 
 1. ร่างแบบและน าศูนย์ 
 2. เจาะรูตามต าแหน่งที่ก าหนด 
 3. เลื่อยช้ินงานซีแคลมป์ 
 4. สกัดช้ินงานซีแคลมป์ 
 5. ปฏิบัติงานอย่างปลอดภัย 

  6. ท าความสะอาดบริเวณพื้นที่ปฏิบัติงาน 
 - ด้านคุณธรรม จริยธรรม/บูรณาการเศรษฐกิจพอเพียง 
       ตรงต่อเวลา มีวินัย มีความรับผิดชอบ ละเอียดรอบคอบ สนใจใฝ่รู้  มีความซื่อสัตย์ มีเหตุผล 
ประหยัด และปฏิบัติตนในแนวทางที่ดี 
 

สื่อและแหล่งการเรียนรู้ 

 1. หนังสืองานฝึกฝีมือ 1 รหัส 2100-1003 หน่วยที่ 10 
 2.  แบบประเมินผลการเรียนรู้และแบบประเมินพฤติกรรม หน่วยที่ 10 
 3. ใบงานที่ 10/เครื่องมือ วัสดุอุปกรณ์ในการปฏบิัติงาน 
 4. ห้องสมุดวิทยาลัย ศูนย์วิทยบริการ ห้อง Internet 
 

เน้ือหาสาระ 
 10.1 ชนิดงานท าเกลียว 
  เกลียวโดยทั่วไปแบ่งออกเป็นเกลียวนอกและเกลียวใน ซึ่งจะต้องท าเกลียวด้วยมือ ส่วนการ
ท าเกลียวด้วยเคร่ืองมือกลและการขึ้นรูปเกลียวด้วยวิธีการต่าง ๆ นั้น สามารถท าเกลียวได้คือ การรีด อัด 
เกลียว การตัดเกลียวด้วยเครื่องกัด การกลึงเกลียวด้วยเครื่องกลึง การหล่อเกลียวและการท าเกลียวด้วยมือ 
 10.2 การท าเกลียวด้วยมือ 
  การท าเกลียวเพื่อน ามาใช้งานนั้น สามารถท าได้หลายวิธี แต่ในที่นี้จะกล่าวถึงการท าเกลียว
ด้วยมือ เป็นวิธีที่ท าเกลียวได้ง่าย รวดเร็ว ซ่ึงแบ่งได้ 2 แบบ คือ การท าเกลียวใน เป็นการท าให้เกิดร่องเกลียว
ภายในรูกลมและการท าเกลียวนอก เป็นการท าให้เกิดร่องเกลียวขึ้นบนผิวนอกแท่งทรงกระบอก 
 10.3 เครื่องมือท าเกลียว 
  1. เครื่องมือส าหรับใช้ท าเกลียวใน (Tap) ซ่ึงปกติ 1 ชุด จะประกอบด้วยดอกต๊าป 3 ตัว 
  2. เครื่องมือส าหรับใช้ท าเกลียวนอก (Die) ซึ่งปกติในแต่ละขนาดเกลียวจะมี 1 ตัว 
 10.4 การท าเกลียวนอก 
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  ดาย (Die) เป็นเครื่องมือที่ใช้ส าหรับท าเกลียวนอก มีลักษณะกลมหรือเป็นแท่งเหลี่ยม มีรูอยู่
ตรงกลางมีร่องเกลียวเป็นคมตัด สามารถตัดหรือท าเกลียวบนช้ินงานกลม มี 2 ลักษณะ ได้แก่ ลักษณะกลม 
และลักษณะเหลี่ยม ซึ่งเครื่องมือท าเกลียวนอกนี้ มี 2 แบบ คือ 
  10.4.1 แบบตายตัวหรือแบบไม่  
  10.4.2 แบบปรับได้หรือแบบผ่า  
  10.4.3 วิธีการท าเกลียวนอก 
 10.5 การท าเกลียวใน 
  ต๊าป (Tap) เป็นเคร่ืองมือส าหรับท าเกลียวใน ท าด้วยเหล็กเครื่องมือคุณภาพสูง รูปร่างเป็นแท่ง
กลมมีฟันเกลียวรอบตัว และรอบตัวจะมีร่องอยู่ประมาณ 3 – 4 ร่อง ใช้ส าหรับคายเศษโลหะ ที่ร่องเกลียวจะมี
มุมตัด เพื่อใช้ตัดโลหะให้เกิดเป็นเกลียวตามที่ต้องการ ที่ปลายอีกด้านหนึ่งจะเป็นสี่เหลี่ยมส าหรับจับด้วย
ด้ามต๊าปเพื่อหมุนต๊าปเกลียว 
  ต๊าป 1 ชุด จะมีด้วยกัน 3 ดอก ได้แก่ ต๊าปตัวน า ต๊าปตัวตาม ต๊าปตัวสุดท้าย 
 

   

ลักษณะของดอกต๊าปท้ัง 3 ดอก 

  10.5.1 ด้ามจับต๊าป 
   ในการท าเกลียวในจะต้องใช้ด้ามต๊าปเพื่อจับดอกต๊าปและหมุนดอกต๊าปให้เฉือนกิน
งาน เพื่อได้เกลียว ด้ามจับต๊าปที่ใช้ทั่วไปมี 2 แบบ ได้แก่ ด้ามจับต๊าปส าหรับจับดอกต๊าปขนาดเล็กในการท า
เกลียวในที่มีขนาดเล็ก และด้ามจับต๊าปแบบธรรมดา ใช้ส าหรับจับดอกต๊าป ตั้งแต่ขนาดเล็กจนถึงขนาดใหญ่ 
 

   
 

    ลักษณะของด้ามจับต๊าปแบบต่าง ๆ 
 

  10.5.2 วิธีการตัดเกลียวใน 
  10.5.3 ข้อควรปฏิบัติ 
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กิจกรรมการเรียนรู้ (สัปดาห์ที่ 10 คาบที่ 55–60/108) 
 ขั้นเตรียม 
  1. ครูขานช่ือผู้เรียน 
  2. ครทูบทวนเนื้อหาที่เรียนผ่านมาและให้ข้อมูลย้อนกลับเกี่ยวกับงานตกแต่งและประกอบ 
          ขั้นน าเข้าสู่บทเรียน 
 3.  ครูให้นักเรียนทดสอบก่อนเรียน หน่วยที่ 10 

 4.  ครตูั้งค าถามเพื่อน าเข้าสู่บทเรียนเร่ือง งานท าเกลียว 
 ขั้นเรียนรู้ 
 5.  ครูอธิบาย ถาม-ตอบเนื้อหาเกี่ยวกับงานท าเกลียว 
 6.  นักเรียนจดบันทึกสาระส าคัญที่ครูอธิบาย  
 7.  ครูให้นักเรียนท าแบบฝึกหัดหน่วยที่ 10  
 8.  ครสูาธิตการร่างแบบ เจาะ เลื่อยและสกัดช้ินงานโลหะและให้นักเรียนปฏิบัติงาน  
 ขั้นสรุป 
 10. ครูสรุปเนื้อหาสาระส าคัญในบทเรียนให้นักเรียนตระหนักถึงความส าคัญ ปัญหาที่เกิดขึ้น 
และแนวทางการแก้ไขปัญหาทั้งทฤษฎีและปฏิบัติและให้นักเรียนทดสอบหลังเรียนหน่วยที่ 10 
 

การวัดผลและประเมินผล 
          ก่อนเรียน      1) ใช้สมุดบันทึกเวลาเรียนฯ ขานชื่อผู้เรียนและตรวจการตรงต่อเวลา 
                                2) ใช้แบบสังเกตความพร้อมในการเรียน ประเมินความพร้อม เช่น มีหนังสือ สมุด  
                                     ปากกา การแต่งกาย เป็นต้น 
          ขณะเรียน      1)  ใช้แบบสังเกตพฤติกรรม สังเกตการตอบค าถาม ความสนใจใฝ่รู้ ความรับผิดชอบ  
                                     ต่อการปฏิบัติงาน  
          หลังเรียน       1) ภาคทฤษฎี  แบบประเมินผลหลังการเรียนรู้ผ่านเกณฑ์การประเมิน 50% 
                                2) ภาคปฏิบัติ  ประเมินการฝึกปฏิบัติตามใบงานที่ 10 ส่งงานตามข้อก าหนด 
 

งานที่มอบหมาย 
             ตรวจสอบ/จัดท าแบบฝึกหัดหน่วยที่ 10 และใบงานที่ 10 ให้เสร็จสมบูรณ์ ส่งในคร้ังต่อไป 
 

ผลงาน/ช้ินงาน/ความส าเร็จของผู้เรียน 
 ผลการปฏิบัติตามใบงานที่ 10 การท าแบบฝึกหัดหน่วยที่ 10 และจากการทดสอบหลังเรียน  

 

เอกสารอ้างอิง 
 ประสาน  คงจันทร.์ (2556). งานฝึกฝีมือ 1. นนทบุรี: ศูนย์หนังสือเมืองไทย. 
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ชื่อวิชา งานฝึกฝีมือ 1  รหัส 20100–1002  เวลาเรียนรวม  108 คาบ 
ชื่อหน่วย งานหล่อเบื้องต้น 

สอนสัปดาห์ที่ 11/18 

ชื่อเรื่อง งานหล่อเบื้องต้น จ านวน  6  คาบ 
 

หัวข้อเร่ือง 
      11.1 หลักการของการหล่อโดยใช้ทรายท าแบบหล่อ 
      11.2 เครื่องมือและอุปกรณ์พื้นฐาน 
      11.3 กระสวน 
      11.4 ระบบจ่ายน้ าโลหะ 
      11.5 การหล่อโดยใช้ทรายท าแบบหล่อ 
  แบบฝึกหัดหน่วยที่ 11 

ใบงานที่ 11 งานขึ้นรูปและเจาะรู 

 

สาระส าคัญ/แนวคิดส าคัญ 
 การหล่อ (Casting) คือ การขึ้นรูปโลหะโดยน าโลหะมาหลอมเหลว แล้วเทหรือฉีดเข้าสู่แบบหล่อ 
(Mould) หรือแม่พิมพ์ (Die) เมื่อโลหะแข็งตัวก็จะได้ช้ินงานที่มีรูปร่างตามต้องการ กรรมวิธีการหล่อนั้น  
มีมาตั้งแต่สมัยโบราณและที่นิยมใช้กันในปัจจุบันมีอยู่หลายวิธี เช่น การหล่อโดยใช้ทรายท าแบบหล่อ (Sand 
Casting) การหล่อโดยใช้โลหะทนความร้อนในการท าแบบหล่อ (Gravity Die Casting) การหล่อโดยใช้แบบ
หล่อที่ท าด้วยโลหะและมีการใช้ความดันช่วยในการฉีดโลหะหลอมเหลวให้ไหลเข้าไปแบบ (High Pressure  
Die Casting) เป็นต้น  
 

สมรรถนะ 
 แสดงความรู้เกี่ยวกับงานหล่อเบื้องต้น 

 

จุดประสงค์การปฏิบัติ 
- ด้านความรู้ 

 1. อธิบายหลักการของการหล่อโดยใช้ทรายท าแบบหล่อ 
 2. บอกช่ือและหน้าที่ของเครื่องมือและอุปกรณ์ในการท าแบบหล่อทราย 
 3. อธิบายคุณลักษณะของกระสวน 
 4. อธิบายข้อแตกต่างของกระสวนแบบช้ินเดียวและกระสวนแยกช้ิน 
 5. อธิบายส่วนประกอบของระบบจ่ายน้ าโลหะ 
 6. อธิบายขั้นตอนการหล่อโดยใช้ทรายท าแบบหล่อ 
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 - ด้านคุณธรรม จริยธรรม/บูรณาการเศรษฐกิจพอเพียง 
       ตรงต่อเวลา มีวินัย มีความรับผิดชอบ ละเอียดรอบคอบ สนใจใฝ่รู้  มีความซื่อสัตย์ มีเหตุผล 
ประหยัด และปฏิบัติตนในแนวทางที่ดี 
 

สื่อและแหล่งการเรียนรู้ 

 1. หนังสืองานฝึกฝีมือ 1 รหัส 2100-1003 หน่วยที่ 11 
 2.  แบบประเมินผลการเรียนรู้และแบบประเมินพฤติกรรม หน่วยที่ 11 
 3. ใบงานที่ 11/เครื่องมือ วัสดุอุปกรณ์ในการปฏบิัติงาน 
 4. ห้องสมุดวิทยาลัย ศูนย์วิทยบริการ ห้อง Internet 
 

เน้ือหาสาระ 
 11.1 หลักการของการหล่อโดยใช้ทรายท าแบบหล่อ 
  การหล่อโดยใช้ทรายท าแบบหล่อ เป็นกรรมวิธีขึ้นรูปช้ินงานโดยน าช้ินงานจริงมาท า
แบบจ าลองหรือกระสวน กระสวนนี้จะน ามาฝังลงในทรายหล่อแล้วอัดให้แน่น จากนั้นก็ดึงแบบจ าลองนี้
ออกจากทรายซึ่งก็จะท าให้เกิดเป็นโพรงหรือช่องว่างขึ้น แล้วก็ระบบการไหลของน้ าโลหะบน ทรายหล่อนั้น  
 เมื่อท าการเทน้ าโลหะลงแบบหล่อ น้ าโลหะจะถูกเทลงที่แอ่งเทแล้วไหลลงรูเทต่อไปยังทางเดินที่  
ออกแบบเพื่อให้เกิดการเติมเต็มของน้ าโลหะเข้าสู่แม่พิมพ์ได้รวดเร็วที่สุดก่อนที่น้ าโลหะเกิดการแข็งตัว   
โดยน้ าโลหะจะไหลเข้าสู่ทางเข้า ก่อนเติมเข้าสู่โพรงหรือช่องว่างภายในซึ่งก็คือช้ินงานที่ต้องการ เมื่อน้ า 
โลหะ เติมเต็มช่องว่างดังกล่าวแล้วก็จะไหลเอ่อขึ้นด้านบนไปยังรูล้น ซึ่งสร้างไว้ให้น้ าโลหะสามารถไหลเข้า 
ไปเติมเต็มช่องว่างภายในได้อย่างสมบูรณ์ เพราะน้ าโลหะจะหดตัวได้ขณะเร่ิมแข็งตัว เมื่อน้ าโลหะแข็งตัว 
ภายในโพรงแล้วก็ร้ือเอาทรายออกก็จะได้ช้ินงานหล่อที่มีขนาดใกล้เคียงกับแบบจ าลองหรือกระสวนนั้น 

 

ทางวิ่ง 

บ่อพักน้ าโลหะ 

เบ้าเท 

แอ่งเท 

รูเท 

ทางเข้า 

รูล้น 

ไส้แบบ 

ทรายหล่อ 

โพรงแบบ 

หีบบน 

หีบล่าง 
กระดานรองหีบ 
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      11.2 เครื่องมือและอุปกรณ์พื้นฐาน 
  เคร่ืองมือและอุปกรณ์พื้นฐานที่มีความจ าเป็นส าหรับการท าแบบหล่อทรายช้ืน แสดงดัง
ตัวอย่างในรูป 
 

 
 

 

 เคร่ืองมือและอุปกรณ์พื้นฐานในการท าแบบหล่อทรายช้ืน ประกอบด้วย ก) ตะแกรงร่อน
ทราย ข) ค้อนกระทุ้งทรายหรืออัดทราย ค) เกรียงแต่งผิวและแบบหล่อ ง) ทรายหล่อ จ) พลั่วตักทรายหล่อ ฉ) 
ใบตัดทางเข้า ช) หีบลมเป่าผงฝุ่น ซ) เกรียงปาดผิว และ ฌ) หีบหล่อ เป็นต้น 
      11.3 กระสวน 
  กระสวน (Pattern) หรือแบบจ าลอง หมายถึง แบบที่ท าเท่าขนาดของจริงโดยมีเผ่ือขนาด
เพิ่มเติมให้โตขึ้น เพื่อชดเชยการหดตัวและเผ่ือการกลึงหรือไสออก เพื่อให้ได้ช้ินส่วนที่มีขนาดตามต้องการ
ภายหลังจากการหล่อ การท าแบบจ าลองจัดว่าเป็นงานขั้นเร่ิมแรกของงานหล่อ ซึ่งจะต้องจัดท าขึ้นมาก่อน
จากช้ินส่วนจริง หรือจากแบบส่ังงาน ดังนั้น การท าแบบจ าลองจึงมีความส าคัญมาก เพื่อที่จะได้ช้ินงานหล่อ
ที่มีคุณภาพดี สามารถใช้งานได้ง่ายและสะดวก สิ้นเปลืองแรงงานในการท าแบบหล่อน้อย มีอายุการใช้งานที่
คุ้มค่า ซึ่งต้องการการออกแบบและวางแผนวิธีการท าแบบหล่อที่ดี ในการสร้างแบบจ าลองนั้น จะต้อง
พิจารณาถึงปัจจัยต่าง ๆ ดังนี้ คือ จ านวนช้ินงานหล่อที่ต้องการ วัสดุในการท าแบบหล่อที่จะใช้ลักษณะ
กรรมวิธีในการท าแบบหล่อ ความหนาของช้ินงานหล่อ ความเรียบของผิว  และความแน่นอนของขนาด
ช้ินงานหล่อ เป็นต้น 
  ชนิดของกระสวน มกีระสวนแบบช้ินเดียว และกระสวนแบบแยกช้ินหรือกระสวน 2 ช้ิน   
      11.4 ระบบจ่ายน้ าโลหะ 
  ระบบจ่ายน้ าโลหะ หมายถึง ระบบทางไหลของน้ าโลหะที่สร้างขึ้นเพื่อจ่ายน้ าโลหะไปสู่แบบ 
หล่อและท าให้ช้ินงานหล่อมคีวามสมบูรณ์ ประกอบด้วยแอ่งเท รูเท รูว่ิง แอ่งพักน้ าโลหะ ทางเขา้ รูล้น 
      11.5 การหล่อโดยใช้ทรายท าแบบหล่อ 

ก) ข) ค) 

จ) 
ง) 

ช) ซ) 
ฌ) 

ฉ) 
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กิจกรรมการเรียนรู้ (สัปดาห์ที่ 11 คาบที่ 61–66/108) 
 ขั้นเตรียม 
  1. ครูขานช่ือผู้เรียน 
  2. ครทูบทวนเนื้อหาที่เรียนผ่านมาและให้ข้อมูลย้อนกลับเกี่ยวกับงานท าเกลียว 
          ขั้นน าเข้าสู่บทเรียน 
 3.  ครใูห้นักเรียนทดสอบก่อนเรียน หน่วยที่ 11 

 4.  ครตูั้งค าถามเพื่อน าเข้าสู่บทเรียนเร่ือง งานหล่อ 
 ขั้นเรียนรู้ 
 5.  ครูอธิบาย ถาม-ตอบเนื้อหาเกี่ยวกับงานหล่อเบื้องต้น 
 6.  นักเรียนจดบันทึกสาระส าคัญที่ครูอธิบาย  
 7.  ครูให้นักเรียนท าแบบฝึกหัดหน่วยที่ 11  
 8.  ครสูาธิตการงานขึ้นรูปและเจาะรูซีแคลมป์และให้นักเรียนปฏิบัติงานตามใบงานที่ 11  
 ขั้นสรุป 
 10. ครูสรุปเนื้อหาสาระส าคัญในบทเรียนให้นักเรียนตระหนักถึงความส าคัญ ปัญหาที่เกิดขึ้น 
และแนวทางการแก้ไขปัญหาทั้งทฤษฎีและปฏิบัติและให้นักเรียนทดสอบหลังเรียนหน่วยที่ 11 
 

การวัดผลและประเมินผล 
          ก่อนเรียน      1) ใช้สมุดบันทึกเวลาเรียนฯ ขานชื่อผู้เรียนและตรวจการตรงต่อเวลา 
                                2) ใช้แบบสังเกตความพร้อมในการเรียน ประเมินความพร้อม เช่น มีหนังสือ สมุด  
                                     ปากกา การแต่งกาย เป็นต้น 
          ขณะเรียน      1)  ใช้แบบสังเกตพฤติกรรม สังเกตการตอบค าถาม ความสนใจใฝ่รู้ ความรับผิดชอบ  
                                     ต่อการปฏิบัติงาน  
          หลังเรียน       1) ภาคทฤษฎี  แบบประเมินผลหลังการเรียนรู้ผ่านเกณฑ์การประเมิน 50% 
                                2) ภาคปฏิบัติ  ประเมินการฝึกปฏิบัติตามใบงานที่ 11 ส่งงานตามข้อก าหนด 
 

งานที่มอบหมาย 
             ตรวจสอบ/จัดท าแบบฝึกหัดหน่วยที่ 11 และใบงานที่ 11 ให้เสร็จสมบูรณ์ ส่งในคร้ังต่อไป 
 

ผลงาน/ช้ินงาน/ความส าเร็จของผู้เรียน 
 ผลการปฏิบัติตามใบงานที่ 11 การท าแบบฝึกหัดหน่วยที่ 11 และจากการทดสอบหลังเรียน  

 

เอกสารอ้างอิง 
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 58 

 
 


